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Informacje ogdlne: Pomiary potysku TI-G3/PL

Informacja o pomiarze potysku

Potysk jest najbardziej oczywistym wiasnos¢ optyczng powierzchni. Dzieje sie tak, gdy bezposrednie
Swiatto odbija sie od powierzchni. Farby i lakiery sg mierzone w jednostkach potysku (GU). Pomiar
potysku dokonuje sie w co najmniej w trzech obszarach badanego obiektu. W ten sposdb nie powinna
by¢ przekroczona maksymalna jednostka lub niski warto§¢ 5 GU, w przeciwnym razie nalezy wykona¢
pomiar w dwdéch dodatkowych miejscach. Wyniki pomiardw jest obliczany jako $rednia poszczegdlnych
wynikow pomiarow i sg zapisywane w jednostkach potysku (GU).

Obszary zastosowania
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plastiki jak rowniez przemyst wytworczy (Ogolny = Yoo ,3.1\
Przemyst). Geometria pomiaru: 20° wysoki potysk / T ~_60° \, 60° 5\
60° POt potysk / 85° Matowy. Pomiar potysku spetnia \_\ L =
normy ASTM D 523, ASTM D 2457, BS 3900, DIN ) _85° "‘“x\‘\: 850 5 il

EN 1SO 2813 i DIN 67530.

Podczas pomiaru powierzchni matowej, nalezy zmierzy¢ 3 razy jedna czes¢/ przedmiot . Na przyktad:
Wynik pierwszego pomiarto 24.1 / drugi pomiar to 27.1 / trzeci pomiar to 25.7 ; najmniejsze i najwigksze
wartoscito 24.1 i 27.4; Réznica maksymalna to 3.3, i znajduje sie w limicie 5 GU. Teraz, dodaj trzy wartosci
dopuszczalne 24.1 +27.4 +25.7 =77.2 i podziel przez 3 (liczba pomiaréw) wynik to 25.7 —> To jest wynik
potysku.

Pierwszy pomiar 24.1 / drugi pomiar 30.2 / trzeci pomiar 28.4 — najmniejszy i najwiekszy to 24.1 — 30.2 =
6.1 w tolerancji do 5 GU, Klient powinien zmierzy¢ 2 dodatkowe lokalizacje na czesci/przedmiocie —
czwarty pomiar to 29.4 / piaty pomiar to 27.4...... to 24.1+30.2 +28.4 +29.4 + 27.4=139.5/5 =27.9 GU
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Procedury do przestrzegania:

Lakierowana powierzchnia jest mierzona pod katem 60°. Jesli mierzona wartos¢ jest pomiedzy 10 GU i 70 GU
(np: 45 GU), geometria pomiaru jest poprawna. Jesli wartos¢ pomiary jest powyzej 79 GU, nalezy wybrac kat
20°. Jesli zmierzona wartos$¢ jest mniejsza od 10 GU, nalezy wybra¢ kat 85° padania $wiatta.

Selekcja Geomertrii GU Stopien Potysku (Zapis)
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Wys oki - potysk 20° 100-70 GU od wysokiego potysku do potysku powierzchni

60
50
Pét - potysk 60° 40 70-10 GU od potysku - czesciowy potysk az do matowej powierzchni
30
20
10

Niski- potysk 85° 0 10-0 GU matowa az do ciemno- matowej powierzchni

Odpowiedzialnos$é¢ za tres¢:

Nasze arkusze i informacyjne zostaty przygotowane z wielkg starannoscig. Niemniej, jednak nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci
za doktadnos¢, kompletnos¢ i aktualnosé. Po otrzymaniu zgtoszenia o btedach lub ewentualnych naruszen kwestii prawnych,
mozemy zmieni¢ odpowiednio tres¢. Zasadniczo, praca z maszynami, narze dziami recznymi i produktami che micznymi moze by¢
bardzo niebezpieczna. Dlatego nasze przyktady i informacje sg skierowane tylko do profesjonalnych klientéw (do$wiadczeni i
wykwalifikowani rzemiesinicy). Jednak nie mozemy da¢ gwarancji sukcesu, i nie przyjmujemy Zzadnej odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek szkody nastepcze, poniewaz w obu przypadkach zalezne sg od umiejetnosci uzytkownika, odziezy ochronnej,
zastosowanych materiatéw i warunkow przetwarzania.
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