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Obrébka wstepna: Szlifowanie TI-P3/PL

Szlifowanie / podstawy obrébki wstepnej :

Gdy poditoze bedzie powlekane, obrdbka wstepna powierzchni jest bardzo wazna. Mozemy spodziewac sie
lepszych wiasciwosci adhezyjnych, lepiej i bardziej precyzyjnie przygotowujgc powierzchnie, np.
czyszczenie, szlifowanie powierzchni i ostateczny proces czyszczenia. W naszej branzy znane jest
powiedzenie:

"malowana powierzchnia jest tak dobra, jak zwigzane z nig przygotowane podtoze !"

Szlifowanie to sposob wstepnej obrdbki powierzchniowej, ktéra moze by¢ wykonana recznie Ilub
mechanicznie. Proces ten jest stosowany do tworzenia pozgdanego ksztattu i / lub chropowatosci
powierzchni przez usuniecie materialu, usuniecie rdzy, usuwanie zadzioréw, wygtadzanie, szlifowanie
zgrubne / precyzyjne, polerowanie, itp. z elementow metalowych, elementéw powlekanych, drewna i
przedmiotow mineralnych. Wiasciwe szlifowanie skutecznie zwieksza powierzchnie styku dla optymalnej
przyczepnosci powiok.

Przeglad najbardziej typowych materiatéw $ciernych:

Papier sciemy, kota szlifierskie, Scieme wtdkno, ptétno Scieme (tkaniny), pasy scierne i tarcze szlifierskie. Dla
okreslonego szlifierskiego zadania, materiat Scierny lub ziarno muszg spetnia¢ rézne wymagania, takie jak
kryteria twardosci ziama i zdolno$¢ ciecia, diuga zywotnos¢, brak lub niskie wydzielanie ciepta, rbwnomierne
roztozenie ziarna na papierze $ciernym, itd.

. materialy Sdeme sg podzielone na materiaty naturalne i syntetyczne. Ziarna naturalne np. kwarc i naturalny
korund sg mato przydatne, przede wszystkiim ze wzgledu na niewystarczajgce wlasciwosd wytrzymatoscione (z
wyjatkiem naturdnego diamentu) !

. syntetyczne maerialy Scierne, takie jak korund, weglik krzermu, azotek boru, weglik boru, diament sg stosowane
ze wzgledu naich doskonate wiasciwosd dla niemal wszystkich operadi szlifierskich.

. Korund jest powszechnie uzywanym nosnikiem z powodu doskonatej wytrzymatosd i twardosd. w zaleznosd
od wiasciwego sktadu korundu, prawie 100 % biatego leneku glinu (9,4 w skali Mohsa ), i jego szczegdinej twardosci,
moze atakowaé praktycznie kazdy materiat od samego poczatku. Ksztalt ziama jest karciasty z prostymi krawedziami
tnacymi.

. weglik krzemu (9,6 w skali Mohsa ) jest obok diamentui weglika boru najtwardszym ziarnem sciemym. Oferuje
on diugie i wolnego cieda-krawedze, idealne ksztalty dla Ziama Sdemego. Twardosé, odpomosé na zuzycie jest nieco
mniejsza niz #enku glinu (korundu). Jest doskonatym nosnikiem do stosowania na migkkich materiatach.

Zalecamy :
. Tlenek glinu (korund szlachetny biaty) do twardych materiatow
. Weglik krzemu do miekkich materiatow

W procesie wytwarzania materialu sciemego, do tgczenia ziama Sciernego z podktadkg wykorzystywany
jest proces elektrostatyczny. Ta technika umozliwia uzyskanie doskonatego roztozenie ziaren sciernych. Od
samego poczatku Zapewnia to doskonatg wydajnos$¢ szlifowania / ciecia. W zaleznosci od wielkosci ziaren
oraz gestosci i twardosci obrabianego elementu, moze by¢ osiggnieta wysoka odpornos¢ na zuzycie. Ciggte
usuwanie odpadéw szlifowania zwiekszy trwatos¢ i zywotno$¢ materialu Sciernego.
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Z tym zamystem znalazto sie okre$lenie "twardos¢": Jedli substancja moze zarysowac lub uszkodzi¢ inng, jest
ona twardsza niz druga. W ramach tej zasady zostata przyjeta skala twardosci Mohsa. Skala twardosci
Mohsa wynosi od 1 do 10 Mohsa (diament). Aby sprawdzi¢ twardo$¢ stosujemy szereg réznych testéw: test
twardosci Scierniwa, ofowkowy test twardosci, wahadlowe testy twardosci.

Chropowatos¢:

Jednym z gidwnych parametréw powierzchni poditoza jest krzywizny (R). Dostarcza informacji o stanie
powierzchni.

Najczestszymi definicjami chropowato$ci sa:

Glebokos$ ¢ chropowato$ci Rt QOd chylenie sredniej arytmetycznej R, Srednia chropowato$é (gteboko$é) R,

Szybkos¢ pracy i narzedzie sZlifierskie silnie wplywa na wynikowg chropowato$¢ powierzchni obrabianego
elementu. Na przyktad, uzywana recznie tarcza Scierna z ziarnem P320 pozostawia $lady. Znaki te, beda
widoczne réwniez po zastosowaniu cienkiej warstwy lakieru. To samo $cierne medium na obrotowej szlifierce z
malenkim skokiem pionowym, okaze szybsze usuwanie materiatu i wysokiej jakosci jednolite wykonczenie.

Papier sScierny jest znommalizowana weditug wielkosci ,ziama” (DIN / ISO) i nosi litere P.
e seria zaczyna sie od P16 (bardzo grubego) do P1200 (bardzo dobry) i Super drobny (SF).
Niektorzy producenci uzywajg rowniez standardu "P" dla produktéw powyzej P1200 az do P4000.
e Podobny jest podziat papieru $ciemego na mokro i na sucho.
Szlifowanie na mokro stosuje sie coraz rzadzie;.

¢ Gdy konieczne jest szlifowanie, powinny by¢ przestrzegane informacje dostarczane przez producentow
farb.

Wazne! Podczas szlifowania na sucho starych powtok, podktadéw, itp. zaleca sie, aby poczgtkowo stosowac
tarcze szlifierskie z papierem sciernym mniejszym niz P100.

Przyktad:

* szpachla szlifowana za pomocg oscylacyjnej maszyny sZifierskiej i papieru P80.

* gradacja papieru stosowanego do przygotowania podktadu wypetniajgcego powinna byc¢
P220/P240. Przejscie od P80 do P220 daje roznice 140 - Ten krok jest zbyt duzy! Nalezy
zastosowac dodatkowy etap szlifowania pomiedzy.

» Prawidtowg procedurg przygotowania powierzchni na 80% jest uzycie tarczy szlifierskiej P80.

» Kontynuacja P150, wykanczajgc powierzchnie na 90%.

* Nastepnie uzycie P220 / P240, konczgc powierzchnie do 100%.
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Karta szlifowania maszyna oscylacyjng (na sucho):

Podloze

Stal

Stal
ocynkowana

Stal cynkowana
ogniowo

Aluminium

W1ibkno szklane

Kit

Wypetniacz /
Podktad

Stare Powloki

Czyszczenie

Rozcienczalnik /
odttuszczacz

Rozcienczalnik /alkaliczny
Srodek czyszczgcy

Rozcienczalnik /alkaliczny
srodek czyszczgcy

Rozcienczalnik /alkaliczny
drodek czyszczacy

Odtluszczacz

Usun kurz / odttuszczacz

Odtluszczacz

Odtluszczacz

Odpowiedzialnos¢ za tresé:

Szlifowanie

P 80 - P180

P180 - P240

P150 - P220

P180 - P240

P220 - P280

P 80 - P240

P320 - P400

P320 - P400

TI-P3/PL

Uwagi

Powierzchnia musi by¢ wolna od oleju,
smaru, rdzy, zgorzeliny walcowniczej

Usungé produkty utleniania i inne
zanieczyszczenia

Usungc¢ produkty utleniania i inne
zanieczyszczenia

Usung¢ produkty utleniania i inne
zanieczyszczenia

Posredni etap szlifowania z P150 / P180

Musi by¢ dobrze utwardzony

Musi by¢ dobrze utwardzony

Nasze arkusze informacyjne zostaty przygotowane z wielkg starannoscig. Niemnigj, jednak nie mozemy
ponosi¢ odpowiedzialnosci za doktadnosc¢, kompletnos¢ i aktualnos¢. Po otrzymaniu zgtoszenia o bfedach lub

ewentualnych naruszen kwestii prawnych, mozemy zmieni¢ odpowiednio tresc.
maszynami, narzedziami recznymi i produktami chemicznymi moze byé bardzo niebezpieczna.

Zasadniczo, praca z
Dlatego

nasze przyktady i informacje sg skierowane tylko do profesjonalnych klientéw (doswiadczeni i wykwalifikowani
rzemieslnicy). Jednak nie mozemy da¢ gwarancji sukcesu, i nie przyjmujemy zadnej odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek szkody nastepcze, poniewaz w obu przypadkach zalezne sg od umiejetnosci uzytkownika,
odziezy ochronnej, zastosowanych materiatow i warunkéw przetwarzania.
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