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Informacja ogoélna

Wszystkie gatunki stali sg stopem zelaza z weglem o maksymalnej zawartosci 2% wegla. Stal zmienia swoje
wlasciwosci a zatem zachowanie podczas kolejnych krokéw obrébki przez dodanie pierwiastkéw takich jak
fosfor, siarka, mangan, nikiel, chrom. Stale sg powszechnie stosowanym materiatem poniewaz posiadajg
dobrg plastycznos¢, odpornos¢ na obcigzenia, doskonatg przewodno$¢ cieplng i wysokg wytrzymatosé na
rozcigganie. Temperatura topnienia stali w zaleznosci od stopu moze wynosi¢ do 1536°C.

Podziat metali zelaznych :

*

Stal kortenowska

Stal wysokiej jakosci i stal nierdzewna - wyzsza czysto$ ¢ niz stali konstrukcyjnych i
stopowych.

Stal konstrukcyjna - w wigkszosci nie stopowa lub nisko stopowa / klasa stali.

Zeliwo - zawarto$¢ wegla w zeliwie od 2,06 az do 6,64 %. Nie odksztatci sie zimne ani
gorace.

Stal, zgodnie z normg EN 10025 i DIN 17100 jest oznaczana przez litery i cyfry.

*

Przyktad:

S Do stali konstrukcyjnej, wzrost numeracji wskazuje site wytrzymatosci na rozcigganie / plastycznosci w
N/mm? (np. S355 = stal konstrukcyjna z 355 N/mm 2).

C jest uzywany do zawartosci wegla i ilosci masy w procentach, np. C45 = niestopowa stal zzawartoscig wegla
0,45 procent masy

K (niska) zawartos¢ fosforu isiarki. Litery i cyfry rowniez podac¢ informacje na temat jakosci, procesu
produkcyjnego, dodanych pierwiastkow chemicznych, itp.

Stal niskostopowa z malg zawartoscig miedzi, niklu, chromu i fosforu. Przez oddziatywanie
warunkéw atmosferycznych, stale te tworzg warstwe patyny (rdzy) na powierzchni, ale
warstwa jest szczegdlnie mocng bariera zapobiegajgca dalszej korozji pod jej spodem. Ta
wrazliwosci na warunki atmosferyczne wykorzystywana jest w sztuce i architekturze (np.
elewacje, pomniki, posagi, rzezby, itp.).

Stal kortenowska
(zpatyna)

Dla stali jakosciowych / stali konstrukcyjnych istniejg szczegdlne wymogi dotyczace
plastycznoéci, wytrzymatosci i wtasciwosci spawalniczych. Wysokiej jakosci stale
konstruk cyjne majg wyzszg czystos¢ i bardziej jednolitg strukture niz stal konstrukcyjna. Dla
. . stali nierdzewnej wymogi sg jeszcze wieksze niz w przypadku stali wysokiej jakosci. Stal
Stal nierdzewna i . . O N S N .
Stal konstrukcyjna nlerdz<_awna_ zawiera co najmniej _1_0,5/0 c_hromu_l nie wiecej niz '],2/0 vyeglg. Innymi
) sktadnikami stopu sg mangan, nikiel, molibden i niob. W rezultacie posiadajg lepszg
(Stopowa/ Nisko i A L .

odpornos¢ na korozje i pewne korzystne witasciwosci mechaniczne. Gesta pasywna
warstwa tlenku chromu tworzy sie na powierzchni materiatu. Jednak, gladka powierzchnia
powoduje pewne problemy, gtéwnie z przyczepnoscig warstwy lakierniczej. Przy pomocy
odpowiedniego systemy piaskowania lub materiatu Sciemego istnieje mozliwos¢

zwigekszenia efektywnej powierzchni styku dla zwigkszenia przyczepnosci powtok.

stopowa)
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Zazwyczaj stal nisko stopowa; znikomg iloScig dodanych pierwiastkdw chemicznych uzyskuje
pozadane witasciwosci. Zimne stalowe sztaby sg ponownie rozgrzewane, az do osiggniecia
stanu w kolorze zého-czerwonym w temperaturze okolo 1000°C do 1200°C, a nastepnie

Stal konsftrukcyjna walcowane do zgdanego ksztattu profilu. Gwaltowne zuzycie tlenu w temperaturze powyzej
- konstrukcje stalowe 570°C powoduje powstanie zgorzeliny i tusek. Ta twarda i krucha warstwa galwaniczna tworzy
- stal narzedziowa réznice napieé i rozszerza sie w tempie innym niz stal. Dlatego zgorzelina i tuski sg zawsze

usuwane przed natozeniem powtoki. Stal konstrukcyjna koroduje pod wptywem dziatan
Srodowiska i z tego wzgledu powinna by¢ pokryta. Stal weglowa / stal konstrukcyjna (gatunek

stali) ma zawartosci wegla od 0,2 do 0,65%.

Stopien korozji

/
104
Korozja jest reakcja metalu z otoczeniem. ol /
/
Korozja jest procesem, ktéry wystepuje, gdy tlen, woda, kwasy i sole 8- '
dziatajg bezposrednio. Temperatura musi byé wyzsza niz 0°C. Gdy - /
wilgotnosci wzgledna jest ponizej 40% korozja prawie nie wystepuje, od [
40-60% ryzyko korozji zwieksza sie proporcjonalnie, a powyzej 60% ]
wilgotnosci wzglednej powietrza nalezy spodziewac sie korozji. Obcigzenie 5
koroZig zacznie wzrasta dzieki ekspozycji w zanieczyszczonej 4]
atmosferze, higroskopijnej soli , w zaleznosci od rodzaju zastosowania i o
potozenia komponentdéw.
2]
1] |
,J N
0 20 40 60 80 100
Wilgotnosé

Szybkos¢ korozji warstw stalowych w ciagu roku (EN ISO 12944-2) z kryteriami otoczenia,
warunkami atmosferycznymi:

Kategoria

korozyjnoci Typowe $rodowisko Typowe srodowisko

Zewnetrzne Whnetrze

Ogrzewane budynki z czysta atmosfera; biura,

C1 Nieis totne szkoty sklepy, hotele

Budynki nieogrzewane, w ktoérych moze
wystgpi¢ kondensacja pary; sktady, magazyny,
hale sportowe

Niski poziom zanieczyszczenia,

C2 Minimalne PR T
gtébwnie obszary wiejskie

Srednie  zuzycie
stali

okotlo 1.3 pm /
rocznie

1.3 do 25 ym /
rocznie

25 do 50 uym /
rocznie

Atmosfery miejskie i przemystowe, Pomieszczenia produkcyjne o duzej
. $rednio zanieczyszczone tlenkiem siarki | wilgotnoscii umiarkowanym zanieczyszczeniu
C3 Umiark owane (IV). Obszary przybrzezne o matym powietrza, np . zaktady spozywcze, pralnie,
zasoleniu. browary, hale produkcyjne, mleczarnie
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C4 mocna Obszary przemystowe i obszary Zakfady chemiczne, ptywalnie, stocznie

. : . . m / roczni
przybrzezne o Srednim zasoleniu.. remontowe. 50 do 80 pm / rocznie

Obszary przemystowe o duzej
wilgotnoéci i agresywnej
atmosferze.

C5 Bardzo mocna
(Przemystowa)

Budowle lub obszary z prawie ciggtg

T . . 80 do 200 um / rocznie
kondesacjg i duzym zanieczyszczeniem.

Obszary przybrzezne i oddalone od

brzegu w gtgb morza o duzym
zasoleniu.

C5 Bardzo mocna
(Morze)

Budowle lub obszary z prawie ciggtg

A - . 80 do 200 um / rocznie
kondensacjg i duzym zanieczyszczeniem.

Przygotowanie powierzchni dla elementéw stalowych.

Elementy muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem ich przydatnosci do powlekania. W zaleznos$ci od stanu powierzchni,
uzytkownik musi zadecydowac , ktéry system czyszczenia, piaskowania, szlifowania itd., powinien zosta¢ uzyty.

Mozliwosci przygotowania powierzchni stali to:

Zanieczyszczenie / Pozostatosci Mozliwa wspdlna metoda

Tluszcz iolg Czyszczenie rozcienczalnikiem

Tluszcz i olej / zanieczyszczenia = Czyszczenie z woda, czyszczenie parg wodng,
rozpuszczone w wodzie np. sol Czyszczenie z emulsja lub alkalia

Zgorzelina ituska Trawienie kwasem, suche piaskowanie, mokre piaskowanie , usuwanie zgorzeliny
Taka sama procedura jak dla zgorzeliny itusek.

Dodatkowo czyszczenie/szlifowanie mechanicznie napedzanym urzgdzeniem,
Czyszczenie punktowo strumieniem wody pod ci$nieniem,

Korozja / Rdza
(Zale znie od poziomu rdzy)

Naciecia krzyzowe, pomiar grubosci warstwy- wielko$¢ DIN,
Stara / Istniejagca powtoka Wytrawianie, suche piaskowanie , mokre piaskowanie, czyszczenie strumieniem wody pod
cisnieniem, wymiatanie, punktowe piaskowanie , szlifowanie

Wiecej szczegoétowych informaciji i zalecen zawarte jest na naszej stronie informacyjnej.

Odpowiedzialnos¢ za tresé:

Nasze arkusze i informacyjne zostaty przygotowane z wielkg starannoscig. Niemniej, jednak nie mozemy
ponosi¢ odpowiedzialnosci za doktadnosé, kompletnos¢ i aktualnosé. Po otrzymaniu zgtoszenia o
btedach lub ewentualnych naruszen kwestii prawnych, mozemy zmieni¢ odpowiednio tres¢. Zasadniczo,
praca z maszynami, narzedziami recznymi i produktami chemicznymi moze by¢ bardzo niebezpieczna.
Dlatego nasze przyktady i informacje sg skierowane tylko do profesjonalnych klientow (doswiadczeni i
wykwalifikowani rzemieélnicy). Jednak nie mozemy daé gwarancji sukcesu, i nie przyjmujemy zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody nastepcze, poniewaz w obu przypadkach zalezne sg od
umiejetnosci uzytkownika, odziezy ochronnej, zastosowanych materiatéw i warunkéw przetwarzania.
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