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Obecné informace: koroze TI-G1/CzZ

Koroze: (korodovat = ubirat)

Koroze je postupné znehodnoceni kovovych materiald, zplsobené chemickou reakci s okolnim prostfedim. Toto slovo se nejc¢astéji
pouZivd ve vyznamu elektrochemické oxidace kovl v reakci s oxidaénim dcinidlem, napf. kyslikem. Znamym prikladem
elektrochemické koroze je rezivéni, tedy tvorba oxidl Zeleza. Pfi tomto druhu poskozeni se obvykle vytvafi oxidy nebo soli
pavodniho kovu. Koroze se mizZe vyskytovat také u jinych materiald nez kovd, jako jsou naptiklad keramika nebo polymery,

vzhled, propustnost pro kapaliny a plyny.
Pevna stupnice koroze:

e Chemicka koroze

e Elektrochemicka koroze Stupen koroze
1. Chemicka koroze: 10 /‘F
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Koroze je proces, ktery nastava po reakci kysliku s vodou, kyselinami a soli. %

Teplota musi byt vys$si nez 0 °C. Pokud je relativni vlhkost nizsi nez 40 %, nelze 7

ocekavat témér zadnou korozi, mezi 40-60 % se riziko koroze Umérné zvySuje a & '

nad 60 % (relativni vihkosti) Ize ocekdvat vyznamnou korozi.

Korozni zatizeni vyrazné stoupa ve spojitosti se znecisténim ovzdusi a 57

hygroskopickymi solemi, a to v zavislosti na konstrukci a poloze dané soucasti. 4 f

’ v v . v ” v . . 7 3_

Redoxni (redukéné-oxidacni) reakce patfi mezi chemické reakce. Tato reakce

probiha pti prfesunu jednoho elektronu k druhému. Pri takové reakci s pfesunem 24

elektronu se tento elektron prorezava materidlem (oxidace) k materialu, ktery 14 f

jej prijima (redukce). __le .
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Vihkost

V nasem pripadé: Plsobenim kysliku, vody, soli a kyselin (to zavisi na povrchu oceli, ktery je vystaven chemické reakci) se vytvari
koroze. Povrch oceli se zmensuje a povrchova koroze se zvysuje.

2. Elektrochemicka koroze / kontaktni koroze

Kontaktni koroze nastava pfri elektricky vodivém spojeni dvou kovd s rozdilnymi elektrodovymi potencidly v daném elektrolytu
(voda, vlhky vzduch, soli...). Méné uslechtily kov koroduje (anoda) a vice uslechtily kov tvofi katodu, napf. zinek a méd v
elektrolytu (galvanicky c¢lanek). Tim vznikda mezi obéma materidly napéti. Zapornou svorku tvofi méné uslechtily kov, ktery
koroduje v okamziku preruseni koroze druhého uslechtilého kovu.

PFi€iny vzniku elektrochemické koroze / kontaktni koroze

e R(zné druhy kovil vyvolavaji vzhledem k typu konstrukce pfi vzajemném tfeni jev s ndzvem elektrolyza = Koroze

e  R{zné konstrukéni soudasti z vyrobniho procesu slitin tvofi galvanicky ¢lanek = Mezikrystalova koroze, napf. chrém ve
slitinach oceli se pfi zahtati (svafovani) spojuje s uhlikem a v disledku toho chrém ztraci antikorozni vlastnosti.

e Tendenci ke vzniku koroze zvy3uji riizné deformity a namahani z povrchového napéti—=> Vznik trhlin z napétové koroze
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Standardni elektrodovy potencial kovi
(P¥i 298,15 K / 25 °C)

Méné uslechtily zaporny ( -) kladny ( +) Vice uslechtily
2,37V | | Horik
1,66 V | Hlinik
0,76 V | | Zinek
0,76 V | | Chrom
0,49V | | Nikl
0,41V | | Zelezo
0,40V | | Kadmium
0,14V | |cin
0,13V | | Olovo
0V | Vodik
Méd | +0,52 V
Stfibro | | +0,8V
Platina | | +1,2V
Zlato | | +1,4V
| | | |
2,5 2,0 -1,5 -1,0 -0,5 0 +0,5 +1,0 +1,5

V tabulce vyse je uveden Standardni elektrodovy potencial kovi. Pokud se tyto kovy proméri méricem elektrického napéti,
vysledkem bude hodnota ve sloupci. Pokud je konstrukéné spojen hlinik (-) 1,66 V se Zelezem (-) 0,41 V a v daném prostiedi je vyssi
vlhkost neZ 60 % nebo atmosférické srazky, utvofi se elektronicky ¢lanek a elektrony se budou pfesouvat smérem od vice
uslechtilého k méné uslechtilému kovu a na stykové plose se nahromadi vice zapornych elektron( a kov bude vice korodovat —
dochazi ke kontaktni korozi.

SloZeni elektrolytu

Ve venkovnim prostfedi v souvislosti s povétrnostnimi podminkami (dést, mlha) tento typ koroze zévisi na dobé vystaveni
vlhkosti. Velmi nepfiznivé podminky prevladaji, pokud byl kov ponechdan ve vlihku a vznikaji elektrolyty s vysokou
vodivosti, napf. v oblastech s vysokymi Grovnémi primyslového znecisténi, ve slaném ovzdusi, v kontaktu s morskou
vodou nebo solenymi silnicemi.

Velikost kontaktnich ploch a povrchl souéasti (pomér plochy)

Kovové predméty, napf. Zarové pozinkovana ocel (zaporny naboj) je z hlediska plochy vétsi, spojeni s jinymi materialy
predstavuje (-/+ naboj) obvykle mensi problém. Pokud je povrch Zarové pozinkované oceli mensi nez druha spojovana
plocha, dejte pozor! Napf. svorky z pozinkované oceli na médénych trubkach.

Oxidacni produkty na povrchu kov

Kovové povrchy jsou silné zoxidované, takZe vytvori napétové potencialy, coZ bude poté mit rozhodujici vliv na rozsah
koroze.

Pti spojovani kov(, které jsou od sebe vzdaleny vzhledem k rozsahu napéti, je tfeba se pokusit odlisné kovy elektrochemicky izolaci
(napf. plastova deska nebo pryzova podlozka).
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Poznamka:
Zinek se zapornym nabojem (-) mize byt korodovan uslechtilymi kovy, drobné pozinkované dily s kladnym nabojem (+) v kontaktu
s vétsimi kovovymi plochami jsou vice ohrozeny.

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listl byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Uplnost a aktualnost vsak nemlizeme prevzit
Zadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jind poruseni obsah odpovidajicim zplsobem zménime. Prace se stroji, ruc¢nim
naradim a chemickymi vyrobky mize byt v zasadé velmi nebezpecna. Proto jsou nase priklady a informace urceny pouze pro
profesionalni zakazniky (zkusSené a kvalifikované remesiniky). NemUZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zavisi na schopnostech uZivatele, pouZitych osobnich ochrannych prostfedcich a materidlech a podminkach
zpracovani.

Datum vydani: 01/2013 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urteny pouze k profesiondlnimu poufZiti!




