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Obecné informace: Technologie tryskani TI-G4/CZ

Zaklady paprskové technologie

Technologie tryskani je obecny pojem pro zpracovani povrchu abrazivnim tryskanim.

Ptilnavost a kvalitu starych natér( lze zlepsit tryskanim rdznych podkladd.

Pfi abrazivnim tryskani je (jako nastroj) obvykle zrnité médium smérovano do tryskového zafizeni, urychlovano stlacenym
vzduchem, kapalinou nebo odstiedivymi koly pfi vysoké rychlosti a dopada na zpracovavany povrch (otryskavany dil). Vysledek do
znacné miry zavisi na paprskové metodé a zvoleném nastaveni parametrd a pouZitém brusivu (abrazivu).

Metoda ,,piskovani“ (tryskani kfemicitym piskem) je z dlivodu rizika silikézy (pneumokonidzy) jiz mnoho let dovolena pouze
vyjimecné a s pfijetim znacnych bezpecnostnich opatreni.

Paprskovy systém vyzaduje pravidelnou Udrzbu a Fizeni tryskdni v zavislosti na typu a stupni znecisténi pti opétovném pouziti a
stavu zrnitosti.

Bezpecnostni opatieni

Nebezpecna latka, jako napf. antimon, cin, arsen, olovo a kadmium, mohou byt
v brusném zrnu pfitomny v zakonem stanovenych limitech.

K tryskani je nutno pouzivat nezdvisly dychaci pfristroj a zvlastni ochranné
prostredky, napf. odév, bezpecnostni obuv a osobni ochranu sluchu.

Nanosy nebo suspendovany prach se mohou vznitit zdpalnymi zdroji. Stfidavy
nebo soubéiny paprsek lehkych kovl a Zeleznych dild zvySuje soucasnou
pfitomnost hliniku a koroze a to zpUsobuje riziko vzplanuti a vybuchu.

Je tfeba dodrzovat pfislusnd zakonna ustanoveni a predpisy.

Princip tryskani

Pomoci technologie tryskani lze docilit vynikajicich vysledkd, viz obrazky niZe. Jak bude zfejmé, timto procesem se dosahuje
odkujeni, odstranéni koroze, natéru, pisku, ¢isténi, odstranéni ostfin, paprskového obrabéni a odstranéni laku, brouseni a rlznych
povrchovych Uprav.
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Materialy k tryskani
V zavislosti na potfebné mire brusnosti podkladu se k tryskani pouZiva rGzné zrno (viz nize). Vybér materialu k tryskani ovliviiuji

razné faktory: cena, podklad, tloustka materialu a pozadovany profil tryskani.

U tenkych podklad( se doporucuje pouzit ,,mékéi“ techniky paprsku, aby se materidl nedeformoval nebo neznidil.

U konstrukéni oceli je profil tryskani obvykle 25—-60 um, zfidka dosahuje 80 um.

Razné materidly k tryskani:

A

Oxid hlinity Granat Ocelovy pisek Ocelové broky Plast

Mezi dalsi typy mohou patfit: sklenéné kulicky, keramika, suchy led, korund, ocelové kulicky, Fezany drat, smirek, vysokopecni
struska, bronzovy stérk.

Mezi béZné metody patfi:

Tlakovzdusné tryskani — suché abrazivo

Tryskani suchym ledem — pelety CO2, teplota min. -78 °C, zkfehnuti povlakl nizkou teplotou ke zvyseni drsnosti povrchu
Mokré abrazivni tryskani — vihké tryskani, omezeni prasnosti

Mokré tryskani — Abrazivo s pfidavkem vody, omezeni prasnosti

Tryskani struskou — Voda se struskovym abrazivem, tlumeni mechanického dopadu ¢astic

Proud horké vody a pary — Proud horké vody nebo prehtaté pary pfi 50-160 bar

Trysky tlakovych kapalin - Voda se zrnitym abrazivem pod tlakem 50-2 000 bar

Odstredivé tryskani suché — Vysokootackova kola se suchym abrazivnim médiem

Odstredivé tryskani mokré — Vysokootackova kola se suchymi tryskacimi prostiredky

Ultrazvukové paprsky — Kulicky, zrychleni vyvolané mechanickymi vibracemi a elektrickym proudem

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listl byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Gplnost a aktualnost viak nemlizeme prevzit
Zadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jind poruseni obsah odpovidajicim zplsobem zménime. Prace se stroji, ru¢nim
naradim a chemickymi vyrobky mulze byt v zdsadé velmi nebezpecnd. Proto jsou nase pfiklady a informace urceny pouze pro
profesionalni zakazniky (zkusené a kvalifikované Femesiniky). NemdzZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zdavisi na schopnostech uZivatele, pouzitych osobnich ochrannych prostfedcich a materidlech a podminkach
zpracovani.
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