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Obecné informace: Stupen Cistoty TI-G5/CZ

Stupen Cistoty (ocel)

Stupeni Cistoty popisuje Cistotu (zavalcovanych) okuji a koroze ocelovych povrchi. Stupen Cistoty definuji rizné standardy a jsou
obvykle vyZzadovany vyrobci lakll nebo zdkazniky projektd. Ocelovy povrch, ktery ma byt lakovan, obvykle vyZaduje Cistotu SA 2%
nebo lépe SA 3. Z povrchu museji byt béhem procesu vyroby odstranény veskeré Zelezné a nezelezné soucasti. Pokud jsou zbytky
ponechany na povrchu, deformuji se a ovlivni pfilnavost a odolnost proti korozi.

Tyto zbytky mohou byt:

e (Zavalcované) okuje

e Olej, tuk a vosky

e Koroze/rez

e Rozpustné soli

e Nedcistoty, napf. prach

Klasifikace a definice podle svédské normy (SIS 05 5900 / ISO 8501-1+2):

SA = Tryskani natiranych a nenatiranych ocelovych povrchi

SA1 Lehké CiSténi piskovanim

Z povrchl byly odstranény neZelezné ¢asti, napf. olej, mazivo, necistoty a uvolnény lak. Odstrani se uvolnéné Zelezné
vrstvy z vyrobniho procesu, napf. (zavalcované) okuje a rez. Zbylé okuje, rez a barva jsou pfilnavé a povrch Ize
dostatecné zdrsnit k dosazeni dobré pfilnavosti nasledujici vrstvy.

SA 2 Komer¢ni Cisténi tryskanim

Proces SA 1 a dodatecné procesy: Rez/okuje nebo pfilnavé zbytky natéru jsou témér odstranény. 70 %] kazdého
¢tverecéniho palce by mélo byt zbaveno viditelnych zbytk(, v drazkdch mohou zlstat drobné zbytky.

SA 2% Velmi dikladné otryskani

Proces SA 2 a dodatecné procesy: Nespecifické vrstvy mohou obsahovat pouze mirné stopy a odstiny. 95%
Kazdy ctveredni palec by nemél obsahovat viditelné zbytky.

SA3 Vizudlné Cisty ocelovy povrch

Proces SA 2% a dodatecné procesy: Podklady miajednotny Sedobily kovovy povrch. Veskeré Zelezné a nezelezné
zbytky jsou odstranény ze 100 %.

PSA 2% Casteéné odstranéni poskozenych oblasti (stavajici natéry)

Bodové odstranéni rzi, uvolnénych natérd a nedistot. Zbyvajici stopy odhalenych mist jsou mirné odstiny odpovidajici
SA 2%.

Zbyla vrstva musi byt neporusend, doporucuje se provést zkousku pfilnavosti.

ST= Odstranéni koroze ru¢nim nebo mechanickym naradim

ST 2 Uvolnéné natéry a uvolnéné (zavalcované) okuje jsou odstranény; rez je odstranéna do té miry, Ze po vycisténi ma
povrch slaby kovovy lesk.

ST3 Obdoba ST 2, navic ma kov vyssi kovovy lesk.

FI Tryskani plamenem

Jsou odstranény (zavalcované) okuje, rez, natéry a cizi latky. Zbytky se mohou jevit pouze jako zabarveni a odstiny.

Be Moteni v kyselinach (chemické odstranéni rzi)

Jsou odstranény vSechny Zelezné a nezelezné soucdsti. Pfed natérem je nutné povrch znovu osetfit neutrdlnimi
Cisticimi prosttedky.

Datum vydani: 01/2013 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urteny pouze k profesiondlnimu poufZiti!
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Pfiklady neosSetfeného a oSetfeného ocelového povrchu

Neosetieno SA1 SA 2 SA 2% SA3
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Stupen koroze B

Stupen koroze C

Stupen koroze D

Tryskané ocelové povrchy s tryskanim SA 2% byly ifppraveny a oSetfeny doporucenymi natérovymi materidly a natérovymi
systémy podle technickych Gdajovych listl, které nabizeji az ¢tyfikrat delsi ochranu!

Znacny dopad na tryskany ocelovy povrch ma technika tryskani, pouZitd abraziva a profil tryskani podklad(. Profil tryskani midze
byt az 100 um. Pro konstrukéni ocel je to obvykle v rozmezi 25-60 um a méné obvykle 80 um.

Velmi dobrych vysledki Ize dosahnout ostrym korundem. Idedlné se odstrani Zelezné a nezelezné soucasti a jiné typy nedistot a
tryskany povrch zajisti dobrou prilnavost s nasledujicim antikoroznim natérem.

Normy

Nize uvedena tabulka poddva prehled mezinarodnich uzndvanych norem ptipravy povrchu. Nejpouzivanéjsi jsou: NACE (National
Association of Corrosion Engineers) Svédska norma — pro Evropu (SIS 05 5900), SSPC (Steel Structures and Paint Council) a britska
norma (BS 4232). Némecka norma DIN 55928 a ISO 8501-1+2 jsou totozné se Svédskou normou.

Datum vydani: 01/2013 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urceny pouze k profesionalnimu pouziti!
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Stupen Cistoty - norma — porovnani

Svédska norma Anglie (UK) USA USA Kanada Cina Japonsko
SIS 055900 BS 4232 SSPC SP NACE CGSB GB 8923 SPSS
ISO 8501-1
BS7079 / A1

SAL Mirné tryskani SSPCSP 7 NACE 4 31GP 404 sd1/sh2
piskem Typ 3
SA2 Treti kvalita SSPCSP 6 NACE 3 31TC:; 12‘04 SA2 Sd1/Sh2
SA2 % Druh3 kvalita SSPCSP 10 NACE 3 SA2 % Sd3
SA3 Prvni kvalita SSPCSP 5 NACE 1 31GP 404 SA3
Typ1l
ST2 SSPCSP 2 ST2
ST3 SSPCSP 3 ST3

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listd byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Uplnost a aktudlnost vSsak nemiZeme prevzit
Zadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jind poruseni obsah odpovidajicim zplisobem zménime. Prace se stroji, ru¢nim
naradim a chemickymi vyrobky mulze byt v zdsadé velmi nebezpecnd. Proto jsou nase pfiklady a informace uréeny pouze pro
profesionalni zakazniky (zkuSené a kvalifikované femesliniky). NemUZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zavisi na schopnostech uZivatele, pouzitych osobnich ochrannych prostfedcich a materidlech a podminkach
zpracovani.

Datum vydani: 01/2013 - Verze: 1.0

Tyto vyrobky jsou urceny pouze k profesionalnimu pouziti!




