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INDUSTRIAL MIX

Popis pfipravy: Pozinkovana ocel (Zarové zinkovani)

VsSeobecné informace:

Zarové upraveny povlak zinku je 70-86um silny. Povlak ze Z&rového zinkovani bude chranit ocelové komponenty proti
korozi. Béhem vyroby se pfedem oSetfené ocelové &asti ponofi do horké taveniny kapalného zinku, ktery ma teplotu
450°C.

Povrch uréeny k natfeni musi byt suchy, Cisty a bez jakéhokoliv znedisténi, napfiklad bez koroze, oleje, Cisticich
prostredkd.

Velmi dualezité je pouzivat spravné OOP (osobni ochranné prostfedky) jako: Rukavice, bryle, masky, ochranny overal ...
Pouzivejte pouze vhodné nastroje, zafizeni a certifikovana brusna média.

Pouzijte rostfedky s pomalejSim odtékanim pro zabranéni kondenzace na povrchu, nepouzivejte Zadné natérové hmoty
na objekty, které jsou vystaveny vlivim vlhkosti. Ty musi byt znovu prelakovany bez zbyte¢ného odkladu (nejpozdéji do
60-90 minut) pfimymi laky nebo zakladnim a krycim natérem.

Cisténi

Produkty: Alkalicky smaceci prostfedek z amoniaku
(smés 10 litrd vody, 0,5 litru hydroxidu amonného 25 % a 1 kapsle na myti nadobi)

W% cisténi Pouzijte doporu¢ené produkty s kartaéem nebo abrazivnim brusnym materialem (ne
L | 1x draténku) a pouzijte je na povrch zinku, ktery ma byt vycistén a obrousen pro dikladné
vytvofeni vihké pény, Cekejte po dobu 10-15 minut.

Cidténi proudem Pouzijte Cisty proud horké nebo studené vody, oCistéte dokonale povrch, dokud povrch
Z&rové pozinkované oceli nevypadd Cisté a leskle.

osuste jej Pouzijte stlaCeny vzduch pro odstranéni jakékoliv vihkosti, opakujte, dokud neni povrch
é?ﬁ stlatenym suchy.

vzduchem
Natér
V zavislosti na doporuceni, stejné jako rozprasovaci pistole HVLP, LVLP, RP nebo nizko- vysokotlaké ¢erpadlo ...

k natéru Aplikace natérd DTM (Direct To Metal — pfimo na kov), zakladni natéry, zakladni
natéry povrchl se zakladnim lakem a bezbarvym lakem nebo krycim lakem.

Vyberte prosim vhodny natérovy systém v listech ,Systémova technika“.

Jako dal$i moznost:

Brokovani - brouseni

Produkty: Bruska (excentricka) P180 - P240 nebo brusny material

Paprskova Pouzijte nekovové abrazivni materialy, tlak proudu pro brokovani 3—4 bar, uhel
technologie paprsku 30—45 °C, ve vzdalenosti 0,3-0,5 metru.
rychlé tryskani Varovani: Mirné piskovani mtze poskodit povrch zinku!
brouseni V pfipadé potfeby mlze byt po vycisténi vybrouseno excentrickou bruskou (<5 mm),
P180 - P240 brusny kotou€ a odsavaci zafizeni.

zdrsnéni S nylonovo-perlonovym brusnym prostfedkem k ¢aste€nému zdrsnéni povrchu, napf.
opatrnym oSetfenim brusnym materialem, jeho jemnou stranou, hranami nebo rohy.
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Cisténi
Produkty: Univerzalni fedidlo RS605/607/609 nebo odmastovac¢ AD690
Cisténi stlaenym Obrouseny/ zdrsnény povrch musi byt ocistén stlacenym vzduchem, takze volné
é?ﬁ vzduchem brusné Castice, které nebyly vysaty odsavacim zafizenim, jsou odstranény.
cisténi Pro odstranéni zbytkd na povrchu pouzijte doporuéené produkty s namoéenym
1x hadfikem/tkaninou
% utfit do sucha Cistym, suchym hadfikem/tkaninou setiete negistoty z povrchu , dokud neni suchy.
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V zavislosti na doporuceni, stejné jako rozprasSovaci pistole HVLP, LVLP, RP nebo nizko- vysokotlaké ¢erpadio ...

k natéru Aplikace natérd DTM (Direct To Metal — pfimo na kov), zakladni natéry, zakladni
natéry povrchl se zakladnim lakem a bezbarvym lakem nebo krycim lakem.

A

Vyberte prosim vhodny natérovy systém v listech ,Systémova technika“.

DalsSi informace

Vice informaci naleznete na:
ﬁ ¢ Informace na CRL (ICRIS, COINS, Valspar Refinish)

e Informacni listy Startovaci bali¢ek "Purple Box"

e DalSi informace na webové strance (www.valsparindustrialmix.com)
o Technické informace
o Technickeé listy

Tento popis postupu byl vytvofen s cilem umoznit profesionalnim uzivatelim k udrzeni vysokého standardy
kvality pro Valspar (Light) Industrial Mix a systémy uzitkovych vozidel.

Opatieni: Pfi aplikaci je tfeba dodrzovat vSechna opatfeni ochrany zdravi a bezpec€nosti tykajici se pouzivani
a manipulace natérovych hmot, napfiklad stavajici pfedpisy vydané obchodnimi sdruzenimi v chemickém
pramyslu. Ohledné informaci o zdravi a bezpecnosti nahlédnéte do Material Safety Datasheet (MSDS).
Informace jsou rovnéz dostupné na nasem webu: www.valsparindustrialmix.com

@l

Poznamka: Uvedené produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni uzivatele a pro profesionalni pouziti.
VS8echna pisemna doporu¢eni o pouziti naSich produkti poskytnuta zakaznikim nebo uZivatelim nejsou
zavazna a nedavaji zadné duvody pro druhotné povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy. Je pfijata veskera
péce s cilem zajistit, aby poskytnuté technické informace byly pfesné a aktuélni podle sou€asného stavu
znalosti v oblasti védy a podle na$i zkuSenosti. Tato doporu€eni nicméné neosvobozuji zakaznika od
odpovédnosti ovéfit, zda jsou nase produkty vhodné pro zamysleny ucel. Trvanlivost natéru zavisi do znacné
miry na pfipravé podkladu. Kromé toho plati nade jednotné podminky dodavky a platby.

Publikovanim tohoto technického listu ztraci vSechny pfedchozi verze tykajici se tohoto produktu platnost.

Datum vydani: 1/2015 - Verze: 1.0  Tyto informace jsou pouze pro profesionalni pouziti .]
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