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Technické informace

INDUSTRIAL MIX

‘ Popis pripravy: Hlinik

| VSeobecné informace:

Neosetfeny hlinik je rozdélen na mékky a tvrdy hlinik. Povrch Cistého hliniku je obvykle chranén tenkou vrstvou oleje;
pouzijte vybrané distici prostfedky k odstranéni olejového filmu. Lakované hlinikové dily, které maji byt lakovany, musi
mit jakykoliv stary a Spatny natér plné odstranén brousenim, zdrsnénim nebo vhodnou paprskovou technologii pro nové
pfilnavé natéry.

Anodizovany potazeny povrch je velmi tvrdy a je téméF nemozné vytvofit vhodny podklad pro barvy, a proto se kvdli
novému pfilnavému natéru vyhnéte nanaseni barvy na anodizovany potazeny hlinik.

Velmi dilezité je pouzivat spravné OOP (osobni ochranné prostfedky) jako: Rukavice, bryle, maska ...
Pouzivejte pouze vhodné nastroje, zafizeni s antistatickymi vlastnostmi a vyhnéte se kfizové kontaminaci (hlinikovy
prach je vysoce vybusny!) a certifikovana brusna média. Vyhnéte se kontaktu s korozi.

Hlinik by pfed lakovanim nemél byt vystaven teplotnim vykyvim, (rosny bod - atmosféricka teplota (ktery se méni podle
tlaku a vihkosti), pod nimz zacinaji vodni kapi¢ky kondenzovat a mohou vytvaret rosu).

Pouzijte prostfedky s pomalejSim odtékanim pro zabranéni kondenzace na povrchu, nepouzivejte Zadné natérové hmoty
na objekty, které jsou vystaveny vlivim vihkosti. Ty musi byt znovu pfelakovany bez zbyteéného odkladu (nejpozdéji do
60-90 minut) pfimymi laky nebo zakladnim a krycim natérem.

Cisténi

Produkty: Univerzalni fedidlo RS605/607/609 nebo odmastovac¢ AD690

W% pro &isténi Pro odstranéni zbytkd na povrchu pouzijte doporu¢ené produkty s karta¢em nebo
g 1x namocenym hadfikem/tkaninou
. Z V pfipadé, Ze je uroven znecisténi pfilis vysoka, znovu provedte Cisténi.

2227 | utfit do sucha Cistym suchym hadfikem, vytiete rozpusténé negistoty z povrchu, opakované utirejte
é necistoty z povrchu, dokud neni povrch suchy. (test Cistoty) otfete povrch bilou €istou
- 2 latkou, opakujte tento krok, dokud tkanina nezulstane po otfeni Cista, coz zajisti, Ze na
povrchu nezlstanou zadné nedistoty.
Brouseni

Produkty: Bruska (excentricka) P180 - P240 nebo brusny material Scotch-Brite

Paprskova Doporucené postupy pro hlinik jsou nasledujici: Tryskani suchym ledem nebo

technologie nekovovymi substraty pfi nizkém tlaku (vyvarujeme se tim riziku deformace).

brouseni Tvrdy hlinik musi byt po vyc€isténi vybrouSen excentrickou bruskou (<5 mm), P180
brusny kotou¢ a odsavaci zafizeni.
Pro mékky hlinik plati stejné, co pro tvrdy hlinik, ale je tfeba pouZzit P240 brusny
kotouc..

zdrsnéni Nylonovo-perlonovym brusnym prostfedkem zdrsnime povrch hliniku, napf. jemny/ultra
jemny brusny papir (nepouzivat draténku nebo podobné médium s kovovym
obsahem). Hrany a rohy o3etfujte opatrné..

Po broudeni/ zdrsnéni musi byt na povrchu hliniku pouze holy kov.

(Odolnost vici povétrnostnim vlivim - zbytky koroze a jiné necistoty nesmi byt vidét).

Cisténi

Produkty: Univerzalni fedidlo RS605/607/609 nebo odmastovac¢ AD690

Cisténi stlaenym Obrouseny/ zdrsnény povrch hliniku musi byt o€istén stlacenym vzduchem, takze

E?‘ﬁ vzduchem volné brusné Castice, které nebyly vysaty sacim zafizenim, jsou odstranény.
cisténi Pro odstranéni zbytkd na povrchu pouzijte doporuéené produkty s namoéenym
1x hadfikem/tkaninou.

Datum vydani: 1/2015 - Verze: 1.0  Tyto informace jsou pouze pro profesionalni pouziti
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utfit do sucha Cistym suchym hadfikem, vytiete rozpusténé negistoty z povrchu, opakované utirejte
necistoty z povrchu, dokud neni povrch suchy. (test Cistoty) otfete povrch bilou €istou
latkou, opakujte tento krok, dokud tkanina nezulstane po otfeni Cista, coz zajisti, Ze na
povrchu nezlstanou zadné nedistoty.

NN

Natér
V zavislosti na doporuceni, stejné jako rozprasSovaci pistole HVLP, LVLP, RP nebo nizko- vysokotlaké ¢erpadio ...
k natéru Aplikace natérd DTM (Direct To Metal — pfimo na kov), zakladni natéry, zakladni
natéry povrchl se zakladnim lakem a bezbarvym lakem nebo krycim lakem.

Vyberte prosim vhodny natérovy systém v listech ,Systémova technika“.

Dalsi informace

Vice informaci naleznete na:
ﬁ e Informace na CRL (ICRIS, COINS, Valspar Refinish)

e Informacni listy Startovaci bali¢ek "Purple Box"

e DalSi informace na webové strance (www.valsparindustrialmix.com)
o Technické informace
o Technické listy

Tento popis postupu byl vytvofen s cilem umoznit profesionalnim uzivatelim k udrzeni vysokého standardy
kvality pro Valspar (Light) Industrial Mix a systémy uZitkovych vozidel.

Opatieni: Pfi aplikaci je tfeba dodrZovat v8echna opatfeni ochrany zdravi a bezpeénosti tykajici se pouzivani
a manipulace natérovych hmot, napfiklad stavajici pfedpisy vydané obchodnimi sdruzenimi v chemickém
primyslu. Ohledné informaci o zdravi a bezpecnosti nahlédnéte do Material Safety Datasheet (MSDS).
Informace jsou rovnéz dostupné na nasem webu: www.valsparindustrialmix.com

@l

Poznamka: Uvedené produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni uzivatele a pro profesionalni pouziti.
VS8echna pisemna doporu¢eni o pouziti naSich produkti poskytnuta zakaznikim nebo uZivatelim nejsou
zavazna a nedavaji zadné duvody pro druhotné povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy. Je pfijata veskera
péce s cilem zajistit, aby poskytnuté technické informace byly pfesné a aktualni podle souc¢asného stavu
znalosti v oblasti védy a podle naSi zkuSenosti. Tato doporu€eni nicméné neosvobozuji zakaznika od
odpovédnosti ovéfit, zda jsou nase produkty vhodné pro zamysleny ucel. Trvanlivost natéru zavisi do znacné
miry na pfipravé podkladu. Kromé toho plati nade jednotné podminky dodavky a platby.

Publikovanim tohoto technického listu ztraci vS8echny pfedchozi verze tykajici se tohoto produktu platnost.

Datum vydani: 1/2015 - Verze: 1.0  Tyto informace jsou pouze pro profesionalni pouziti -]
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