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Popis přípravy: Skelné vlákno – GFK/GRP/GFRP (skelné vlákno z tvrzeného 
plastu) 

 

Všeobecné informace: 
 
Při výrobě ze skelných vláken se používá uvolňovací činidlo k uvolnění " dílu z formy", jedná se o tekutý typ vosku. 
Nejběžnější konstrukce je 2-složková pryskyřice; Polyester, vinyl nebo epoxidové směsi s tužidlem a aplikované na 
formovaný povrch. Rohože ze skelných vláken jsou položeny do formy a pak je přidána pryskyřice za použití 
rozprašovací pistole, štětce nebo válečku. 
Problémy při nanášení barvy by mohly být: kontaminace uvolňujícím činidlem a nebo dírky, (to je výsledek vzduchových 
bublin uvízlých při výrobním procesu).  
 
Povrch určený k  lakování musí být suchý, čistý a bez jakéhokoliv znečištění, například bez oleje, čisticích prostředků. 
 
Velmi důležité je používat správné OOP (osobní ochranné prostředky) jako: Rukavice, brýle, masky, ochranný overal ...  
Používejte pouze vhodné nástroje, zařízení a certifikovaná brusná média.  
 
Povrch by mohl být znečištěn uvolňujícím činidlem. Uvolňovací činidlo může být odstranitelné vodou, ale vosk musí být 
odstraněn odmašťovacím prostředkem. Na povrchu používejte vodu a / nebo odmašťovadlo, neaplikujte žádné nátěrové 
hmoty na objekty, které jsou vystaveny vlivům vlhkosti a teplotám pod 8 ° C, přelakování přímými laky nebo základním 
nátěrem a vrchním nátěrem. Poznámka: je vhodné nahřát skleněné vlákno (40 ° C-50 ° C) po dobu jedné hodiny před 
vyčištěním všech činidel. 
 

Čištění 
Produkty: destilovaná voda, vhodný vodní čistič a AD690 odmašťovač 
 

 
 

 

čištění 
1x  

 

Pro odstranění zbytků na povrchu použijte doporučené produkty s namočeným 
hadříkem/tkaninou.   
 

 

 
 

 

utřít do sucha 
 

 

Čistým suchým hadříkem, vytřete rozpuštěné nečistoty z povrchu, opakovaně utírejte 
nečistoty z povrchu, dokud není povrch suchý.  
 

 

Příprava - broušení 
Produkty: Bruska (excentrická) P180 - P240 - P320  nebo brusný materiál 
 

 
 

 

broušení 

 

Stávající nátěr a nové díly musí být po vyčištění vybroušeny excentrickou bruskou (<5 
mm), brusným kotoučem a odsávacím zařízením. 
Zbroušený povrch by měl být pro Tmel P180, pro Základovou vrstvu a Surfacer P240, 
pro laky k přímému použití P320 (označení brusných kotoučů!). 

 

 
 

 

zdrsnění  

 

Nylonovo-perlonovým brusným prostředkem zdrsněte povrch, např. velmi jemný/jemný 
brusný papír. Hrany a rohy ošetřujte opatrně.. 
 

 

Volitelný: 
 
 

 
 

 

Tmel (v případě 
poškození) 

 

Odstraňte nátěr z poškozených oblastí a zvolte vhodný tmel Valspar, stříkací plnič 
(Polyesterový stříkací plnič / tmel) je také možný. 
Přidejte tvrdidlo podle TDS  

 

 
 

 

broušení 

 

Obruste tmelenou oblast P150 nebo P180 a nakonec P240 pro aplikaci základní vrstvy 
(kroky mezi brusnými kotouči nesmí být větší než P100). 

 



 

            Technické informace                 PD-15 / CZ 

Datum vydání: 1/2015 - Verze: 1.0     Tyto informace jsou pouze pro profesionální použití                                             2 

 
 

Čištění 
Produkty: vhodný vodní čistič a AD690 odmašťovač 
 

 
 

 

čištění stlačeným 
vzduchem 

 

Obroušený/ zdrsněný povrch musí být očištěn stlačeným vzduchem, takže volné 
brusné částice, které nebyly vysáty sacím zařízením, jsou odstraněny. 

 
 
 
 

 

 
 

 

čištění 
1x 

 

Pro odstranění zbytků na povrchu použijte doporučené produkty s namočeným 
hadříkem/tkaninou   
 

 

 
 

 

utřít do sucha 
 

 

Čistým suchým hadříkem, vytřete rozpuštěné nečistoty z povrchu, opakovaně utírejte 
nečistoty z povrchu, dokud není povrch suchý.  

 
Nátěr 
V závislosti na doporučení, stejně jako rozprašovací pistole HVLP, LVLP, RP nebo nízko- vysokotlaké čerpadlo ... 
 

 
 

 

k nátěru 
  

 

Aplikace nátěrů DTM (Direct To Metal – přímo na kov), základní nátěry, základní 
nátěry povrchů se základním lakem a bezbarvým lakem nebo krycím lakem. 
Poznámka: Pro co nejlepší výsledky použijte; základní nátěr s  plničem, zbruste 
základní nátěr/ plnič a aplikujte krycí nátěr. 
Doporučení pro venkovní použití a v oblastech s vysokou vlhkostí, použijte epoxidový 
základní nátěr! 
 

 
 
 

Vyberte prosím vhodný nátěrový systém v listech „Systémová technika“. 

 
Další informace 
  

 
 

 

 
  

 

Více informací naleznete na:  
• Informace na CRL (ICRIS, COINS, Valspar Refinish) 
• Informační listy Startovací balíček "Purple Box" 
• Další informace na webové stránce (www.valsparindustrialmix.com) 

o Technické informace 
o Technické listy 

 

 
 

 

 
 

 

Tento popis postupu byl vytvořen s cílem umožnit profesionálním uživatelům k udržení vysokého standardy 
kvality pro Valspar (Light) Industrial Mix a systémy užitkových vozidel. 
 

Opatření: Při aplikaci je třeba dodržovat všechna opatření ochrany zdraví a bezpečnosti týkající se používání 
a manipulace nátěrových hmot, například stávající předpisy vydané obchodními sdruženími v chemickém 
průmyslu. Ohledně informací o zdraví a bezpečnosti nahlédněte do Material Safety Datasheet (MSDS). 
Informace jsou rovněž dostupné na našem webu:  www.valsparindustrialmix.com 
 
 

Poznámka: Uvedené produkty jsou určeny pouze pro profesionální uživatele a pro profesionální použití. 
Všechna písemná doporučení o použití našich produktů poskytnutá zákazníkům nebo uživatelům nejsou 
závazná a nedávají žádné důvody pro druhotné povinnosti vyplývající z kupní smlouvy. Je přijata veškerá 
péče s cílem zajistit, aby poskytnuté technické informace byly přesné a aktuální podle současného stavu 
znalostí v oblasti vědy a podle naší zkušenosti. Tato doporučení nicméně neosvobozují zákazníka od 
odpovědnosti ověřit, zda jsou naše produkty vhodné pro zamýšlený účel. Trvanlivost nátěru závisí do značné 
míry na přípravě podkladu. Kromě toho platí naše jednotné podmínky dodávky a platby. 

 
 

Publikováním tohoto technického listu ztrácí všechny předchozí verze týkající se tohoto produktu platnost. 

 

 

http://www.valsparindustrialmix.com/


<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



