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Obecné informace

Vsechny materiadly oznacené tfidami oceli jsou smési Zeleza s maximalnim obsahem uhliku 2 % a chemickych prvki, jako napft.
fosfor, sira, mangan, nikl a chrom, které méni vlastnosti a chovani Cisté oceli pfi dalSim zpracovani. Ocel je nejbéznéji pouzivany
materidl, protoze se jedna o kovovy material s dobrou tvarnosti, odolnosti a tepelnou vodivosti a vysokou pevnosti v tahu. Teplota
tani oceli v zavislosti na obsahu legujicich prvki ¢ini az 1536 °C.

Rozliseni Zeleznych kovi:

e Ocel Cor-Ten

e Konstrukéni ocel — vétsinou nelegovana nebo nizkolegovana ocel / uslechtila ocel
e Litina — Obsah uhliku v litiné je 2,06 az 6,64 %.
MiZe se deformovat za studena nebo horka.

Druhy oceli podle normy EN 10025 a DIN 17100, ozna¢ené mimo jiné pomoci pismen a cisel.

Priklad:
S Pro konstrukéni ocel, nasledujici Cislo zastupuje pevnost v tahu/mez kluzu v N/mm?
(napf. S355 = konstrukéni ocel s 355 N/mm?2).
C je znacka uhliku a ¢islo je hmotnostni procento, napf. C45 = nelegovand uslechtild ocel s obsahem uhliku 0,45 hmot.
procenta
K (nizky) obsah fosforu a siry
Pismena a Cisla podavaji také informace o kvalité, vyrobnim procesu, pfidavku chemickych prvkd atd.
Ocel Cor-Ten Nizkolegované oceli s malym mnozstvim médi, chromu, niklu a fosforu. Tyto druhy oceli vytvareji na
(s patinou) povrchu vlivem povétrnosti vrstvu patiny (rzi), ale pod touto vrstvou se nachazi zvlasté pevna

bariéra, kterd chrani pred dalsi korozi. Vzhledem k této necitlivosti vici povétrnostnim vliviim se
Casto poutZivaji v uméni a architekture (napt. fasady, pamatniky, sochy).

Nerezova ocel a uslechtila | Pro jakostni ocel/uslechtilou ocel jsou stanoveny poZadavky na tvarnost, houZevnatost a svafitelnost
ocel a vyssi Cistotu a rovinnost nez u konstrukcni oceli. Pro nerez ocel jsou pozadavky jesté vyssi nez pro
(legovana/nelegovana) jakostni oceli. Nerez ocel ma vylepSeny pomér alespon 10,5 % chromu a ne vice nez 1,2 % uhliku,
mezi dalsi legujici prvky patfi mangan, nikl, molybden a niob, tudiz ma lepsi odolnost proti korozi a
¢astecné priznivé mechanické vlastnosti. Diky vysokému obsahu chromu se na povrchu materidlu
vytvari silnd ochrannd pasivni vrstva oxidu chromu. Vzhledem k hladkému povrchu nastava pfi
natirani barvou problém s prilnavosti. Pomoci vhodnych systému tryskani nebo abraziv je moiné

povrch zvétsit a zlepsit prilnavost natérd.

Konstrukéni ocel Obvykle nelegovand ocel, ¢astecné chemické prvky v malém mnoZstvi k docileni poZadovanych
- Konstrukéni ocel vlastnosti. Studené ocelové ingoty se zahfivaji az do Zluté rozpdleného stavu pfi teploté asi 1 000 °C
- Nastrojova ocel az 1 200 °C a poté valcuji na pozadovany tvar profilu. Spontanni spotfeba kysliku pti teplotach nad

570 °C zplsobila vznik okuji. Tato tvrda a kiehka vrstva vytvofi rozdil galvanického napéti a Sifi se v
oceli pfi rdzném zahFati. Proto se pfed natérem vidy odstrani okuje. Konstrukéni ocel koroduje v
dlsledku rdznych okolnich vlivli a tudizZ je tfeba ji natirat. Nelegovana/konstrukéni ocel (uslechtild
ocel) ma obsah uhliku 0,2 aZ 0,65 %.
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Koroze je reakce kovového materialu s jeho okolnim prostiedim.

Koroze je proces, ktery nastavd po reakci kysliku pfimo s vodou, kyselinami a
solemi. Teplota musi byt vy3si nez 0 °C. Pokud je relativni vlhkost niZsi nez 40 %,
nelze ocekdvat témér zadnou korozi, mezi 40-60 % se riziko koroze umérné 6
zvysuje a nad 60 % (relativni vihkosti) Ize o¢ekavat vyznamnou korozi.
Korozni zatizeni vyrazné stoupd ve spojitosti
hygroskopickymi solemi, a to v zavislosti na konstrukci a poloze dané soucasti.
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Mezirocni rychlost koroze vrstev oceli (EN 1SO 12944-2) s kritériem okolnich podminek:

Zanedbatelné

Kategorie Typicka prostiedi

koroze Prdmérny Ubér oceli
Exteriér Interiér

Cc1 Vytdpéné budovy s Cistou atmosférou; Asi 1,3 um/rok

kancelare, skoly, obchody, hotely

(primyslové)

C2 Nizka uroven znecisténi, prevaziné Nevytapéné budovy, kde miiZe dochazet 1,3 az 25 pum/rok
Mirné venkovské oblasti ke kondenzaci; pristfesky, sklady,
sportovni haly
C3 Méstské a pramyslové oblasti mirné Vyrobni prostory s vysokou vlhkosti a 25 aZz 50 um/rok
Stredni znecisténé oxidem sifiCitym. Pobrezni urcitym znecisténim vzduchu; pivovary,
oblasti s nizkou salinitou. mlékarny, potravinarské zavody
C.All . Pramyslové a pobfeZni oblasti s mirnou Chemické zavody, plavecké bazény, 50 aZz 80 um/rok
silne salinitou. pobiezni lodénice nad hladinou more
C5-1 Primyslové oblasti s vysokou vihkosti a Ly 80 az 200 pum/rok
L ! y ,V , 'SV uv I Budovy nebo oblasti s téméF trvalou z um/
Velmi silné agresivni atmosférou.

kondenzaci a vysokym znecisténim.

C5-M
Velmi silné
(More)

Pobrezni a offshore oblasti s vysokou
salinitou.

Budovy nebo oblasti s témér trvalou
kondenzaci a vysokym znecisténim.

80 a7z 200 um/rok
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Pfiprava povrchu ocelovych dilli

Dily je nutno zkontrolovat a ovéfit tak jejich vhodnost pro natirani. V zavislosti na stavu povrchu je nutné rozhodnout, ktery Cistici
systém, systém tryskani, brouseni atd. ma byt pouzit.

Prilezitosti k pripravé ocelového povrchu jsou:

Znedisténi/zbytky Mozna obvykla metoda

Mastnota a olej Cisténi redukénimi Einidly

Mastnota a olej / ve vodé rozpustné Cisténi vodou, parni ¢isténi

necistoty, napt. stl Cisténi emulzemi nebo zasadami

(zavalcované) okuje Mofreni v kyseliné, suché tryskani, mokré tryskani, ¢isténi plamenem

Stejny postup jako u okuji,
Navic Cistéte/bruste mechanickymi zafizenimi, tlakovym vodnim paprskem, bodovymi
paprsky

Koroze/rez
(zavisi na stupni koroze)

PFi¢ny fez, méreni tloustky vrstvy podle DIN
Staré/stavajici natéry Mofreni, suché tryskani, mokré tryskani, ¢isténi vodnim paprskem, lehké otryskani,
bodové tryskani, brouseni

Podrobnéjsi informace a doporuceni jsou uvedena na nasi informacni strance o pfipraveé.

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listl byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Uplnost a aktualnost vsak nemlizeme prevzit
Zzadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jina poruseni obsah odpovidajicim zplsobem zménime. Prace se stroji, ruc¢nim
naradim a chemickymi vyrobky muzZe byt v zasadé velmi nebezpecnd. Proto jsou nase priklady a informace uréeny pouze pro
profesionalni zdkazniky (zkusené a kvalifikované femeslniky). NemizZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zavisi na schopnostech uZivatele, pouZitych osobnich ochrannych prostiedcich a materidlech a podminkach
zpracovani.
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