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Obecné informace

Hlinik je obecny pojem pro ultracisty a Cisty hlinik. Odolnost hliniku proti korozi mizZe byt vynikajici diky tenké povrchové vrstvé
oxidu hlinitého, kterd se vytvafi po vystaveni kovu Ucinkim vzduchu a efektivné zabrariuje dalsi oxidaci (tloustka 0,05 um, matny
stfibrné Sedy vzhled). Tato ochrannd vrstva oxidu je vysoce odolnd proti korozi pfi pH = 4 az pH = 9. Hlinik je nejhojnéji se
vyskytujici kov v zemské kire a jeho bod tani je 660,4 °C. Hlinik je pomérné lehky, mékky a vldknity material, ktery je stale castéji
pouzivan ve vyrobnim primyslu k vyrobé lehkych vozidel, kde ptispiva k Uspofe paliva.

Vyroba hliniku je velmi energeticky ndrocnd. K vyrobé jednoho kilogramu hliniku elektrolyzou je zapotrebi 13 az 17,8 kWh
elektrické energie. S ptidavkem hotciku, kiemiku a jinych kovl se dosahuje pevnosti blizké oceli. Hlinik by nemél byt pfimo v
kontaktu s jinymi kovovymi ¢astmi, napf. oceli, jinak se vytvari kontaktni koroze.

Pti kondenzaci je nutné davat pozor! Ta je vysledkem teplotniho rozdilu mezi prostfedim a povlakovanou soucasti. Podklad musi
byt pred nanasenim materiall o pokojové teploté. Pokud je napfiklad soucast na vzduchu pfi nizkych teplotach prenesena do
vrstvené vytapéné zony / stfikaci kabiny, vytvofi se na kovovém povrchu vrstva vlhkosti, ktera je sotva viditelna pro lidské oko a
zpUsobuje pozdéji ztratu pfilnavosti povlaku.

Naprava: Soucasti umisténé pres noc nebo dostatecné dlouho ve vytapéném objektu (12-16 hodin) pfi max. vlhkosti 70 %. Dalsi
moznosti je pfenést studené podklady pred lakovanim do sttikaci kabiny a zahfivat v zavislosti na tloustce materialu na 40-50 °C
po dobu 2-3 hodin.

Zpracovani hlinikovych povrchtli se ¢astecné lisi:

Cisty hlinik: Povrch je ponechdn; vidy se predpoklada tenky mastny povrch.

(Eloxovani = elektrolytickd oxidace hliniku) je umélé zvyseni anodického oxidu, vhodné roztoky
(napf. kyselina sirova nebo chromovad) jsou elektrolyticky rozkladany elektfinou. Na anodovém
povrchu se vytvari vrstva oxidu 5-25 pum. Tim se vytvari tvrdost 200-400 HV (tvrdost podle
Vikerse). Po eloxovani se hlinik osusi, ponofi se do horkého barevného roztoku a poté oplachne.
Pti této chemické metodé se hlinikové povrchy vytvareji uc¢inkem kyseliny chromové, komplexniho
chromu, kyseliny chlorovodikové, tim se zakladni materidl rozpousti. lonty rozpusténého kovu lze
opét nalézt ve vrstvé chromanu. Chromanové povlaky maji tloustku 0,05 az 1,5 um a patfi k
ochrannym vrstvam. V zavislosti na procesu pochromovani se pouZivaji rizné barvy.

Natirany hlinik: Lze natirat lakem, barvou nebo praskem.

Eloxovany hlinik:

Pochromovany hlinik:

Pfi natirani hliniku je nutné hodnoceni povrchu, podkladu a testovani a pro dalsSi zpracovani a oSetfeni podkladu ma velky
vyznam:

Testovani Metoda RozliSovaci znaky

Pritlacte na savy papir

Mastny h
astny povre (Doba asi 1-2 minuty)

Papir se vlivem oleje stava prisvitnym

Prejetim minci malym tlakem vznikaji
Skrdbance

Prejetim minci malym tlakem
nevznikaji skrabance

Prejetim minci malym tlakem vznikaji

Hlinik - Cisty kov Zkouska vrypem minci nebo nozem

Eloxovany hlinik

v . e Zkouska vrypem minci nebo nozem
(eloxacné oxidovany hlinik) yp

Chemicky osetfeny hlinik Zkousk inci neb z .
emicky oSetfeny hlini ouska vrypem minci nebo nozem &kribance
Pochromovany hlinik Opticky viditelné Prihledna barevna vrstva
s Opticky viditelné Prihledny nebo barevny
Natirany hlinik P Iv yvidi vox ,uv v , vy
zkouska rozpoustédlem natér se rozpusti
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Preduprava pro natirani hliniku

Pti brouseni hliniku vznika vysoce vybusny prach, a proto se v souladu se smérnicemi EU a na zakladé bezpecnosti a ochrany zdravi
sméji pouzivat pouze vhodné nastroje a zafizeni spolu s antistatickym vybavenim. Zaroven ovérte, zda je dostate¢né odvétravani a
osobni ochranné prostfedky. Aby se zabranilo kontaktni korozi a potencialnim dalsim reklamacim zakaznik( z divodu brouseni, je
tfeba pouzivat na hlinik pouze vhodna brusiva a vybaveni.

Vzhled natéru a hladkost povrchu filmu velmi zaviseji na stavu podkladu. Na kov se pfimo neaplikuje barva nebo zakladni natér,
protoZe podklad mulze byt pfilis hruby (napf. hluboké vrypy po brouseni, hruba struktura po otryskani). Pokud je v tomto pfipadé
vyzadovan hladsi povrch, zakladni natér je nutné vybrousit.

Mechanické:

Vystraha: PFi praci s hlinikem pouzivejte rukavice!
Cisténi: Odmastéte univerzalnim fedidlem IME.RS607, vytiete do sucha!
Brouseni - tvrdy hlinik: Brouseni ploch bruskou P150, alternativné scotch-brite cerveny (jemny)

(obrouseni penetrace)

Brouseni - tvrdy hlinik: Brouseni ploch bruskou P240

(natér DTM nebo zakladni natér | alternativné scotch-brite Sedy (extra jemny)

mokry/mokry)

Brouseni - mékky hlinik: Brouseni ploch bruskou P240

(obrouseni penetrace) alternativné scotch-brite Sedy (extra jemny)

Brouseni - mékky hlinik: Brouseni ploch bruskou P240

(natér DTM nebo zakladni natér | alternativné scotch-brite Sedy (extra jemny)

mokry/mokry)

Eloxovany hlinik Zakladni natér na eloxovaném povlaku neni feSenim — tento tvrdy povlak musi byt zcela

odstranén vhodnym systémem tryskani nebo brouseni.

Zkorodovany hlinik Bila koroze je viditelna a musi byt odstranéna vhodnym systémem tryskani nebo brouseni
(P150-P240).

Hlinikové profily Spoje, nyty a zvinéni Ize opravit rotacnimi bruskami. Ty jsou vhodné na kartace z nerez

oceli, mosazi a kartace korfex. Nyty se béhem brouseni nesméji poskodit (pevnost v tahu).

Tryskani Jako vhodné systémy abrazivniho tryskani pro hlinik vyberte napft. sklenéné kulicky, tryskani
suchym ledem atd. (nepouzivejte abraziva s obsahem Zeleza).

Prach po brouseni se vysaje | Po brouseni/hlazeni se zbytky po brouseni dikladné odisti vysavaem (dodrzujte ochranu

nebo ofoukne proti vybuchu) nebo ofouknutim.

Cisténi: Velmi dobré ocisténi univerzalnim redidlem IME.RS607, aby hadr uz neobsahoval ¢ernou
barvu.

Natér: Opétovny natér musi byt zhotoven velmi rychle (60-90 minut), jinak se na povrchu vytvari

vlivem vlhkosti nepfilnava vrstva. V zavislosti na pozadavcich a narocich na natér mize byt
natér pouzit pfimo nebo zakladni natér (epoxidovy, polyuretanovy nebo reaktivni natér) s
vrchnim natérem.
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Poznamka:

Natérové prace pod 8 °C nesmi byt provadény v exteriéru. Pro prilnavost a vysokou kvalitu natéru je nutné zajistit pokojovou
teplotu min. 18 °C. Na predmeéty s vlivem vlhkosti, desté, mlhy a koncentrace neaplikujte barvy. U starych natérd provedte pred
postupem zkousku pfilnavosti pficnym fezem a zmérte tloustku, také provedte zkousku v rozpoustédle a ovérte odolnost.

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listl byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Uplnost a aktualnost vsak nemlizeme prevzit
Zadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jina poruseni obsah odpovidajicim zplsobem zménime. Prace se stroji, ru¢nim
naradim a chemickymi vyrobky mize byt v zasadé velmi nebezpecna. Proto jsou nase priklady a informace urceny pouze pro
profesionalni zakazniky (zkusSené a kvalifikované remesiniky). NemUZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zavisi na schopnostech uZivatele, pouZitych osobnich ochrannych prostiedcich a materidlech a podminkach
zpracovani.
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