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Predbézné zpracovani: brouseni TI-P3/CZ

Zaklady brouseni/pfedupravy:

Pokud ma byt podklad lakovan, je nezbytné nutna predaprava jeho povrchu. Cim je lepdi a presnéjsi ptiprava, napf. zdrsnéni,
brouseni povrchu a konecné cisténi, tim je lepsi prilnavost podkladu.
V nasem odvétvi je dobie znama véta:

"Nalakovany povrch je pouze tak kvalitni, jak dobre je pfipraven jeho podkilad!”

Brouseni/zdrsnéni je metoda povrchové predupravy, kterou lze provéddét ruéné nebo mechanicky. At uz k odstrariovani rzi,
otfepl, hrubému aZ jemnému brouseni, zdrsiiovani, lesténi atd. kovovych podkladl,, natiranych soucasti, dfeva, mineralnich
predmétd atd., materidl Ize uvést do pozadovaného tvaru a dosdhnout pozadovaného profilu povrchu. Cim je zvoleno vhodnéjsi
brouseni/zdrsnéni povrchu, tim je lepsi pfilnavost vsech natéra.

Pfehled nejbéznéjsich druhi brusiva:

Brusny papir, brusné kotouce, brusna rouna, brusné platno (tkanina), brusné pasy (nekonec¢né) a hladici kotouce.

K brouseni musi brusivo nebo zrno splfiovat riizné pozadavky, napr. dostate¢na tvrdost zrna a schopnost fezani, vysoka Zivotnost,
zadny nebo nizky vyvin tepla, stejna orientace zrn na brusném papire atd.

e Brusiva jsou rozdélena na prirodni a umélé materidly. Pfirodni zrnité materidly, napt. granat, kiemen a pfirodni korund,
maji vzhledem ke svym nedostatecnym pevnostnim vlastnostem velmi nizké poutziti (s vyjimkou prirodniho diamantu)!

e Syntetické brusivo, napf. korund, karbid kfemiku, nitrid béru, karbid béru a diamant, se pouzivaji diky jejich vynikajicim
vlastnostem pro témér veskeré operace brouseni.

e Korund je nejbéinéji pouzivany vzhledem k jeho tvrdosti a houZevnatosti. V zavislosti na slozeni vlastnosti je korund
témér 100% bily oxid hlinity (9,4 Mohs) a vzhledem ke své vysoké tvrdosti se jim zadina prakticky u kazdého materidlu.
Tvar zrna je blokovy s rovnymi feznymi hranami.

e Karbid kfemiku (9,6 Mohs) ma vedle diamantu a karbidu bdru nejtvrdsi brusné zrno s dlouhymi a volnymi feznymi
hranami, coz je idealni tvar pro brusné zrno, ale neni dostate¢né houzevnaty a ma Spatnou odolnost proti opotiebeni,
takZe neni tak cenény jako oxid hlinity (korund). Je dobry na mékké materialy.

Doporucujeme:
e  Oxid hlinity (uslechtily bily korund) na tvrdé materialy
e Karbid kiemiku na mékké materialy

Pti vyrobé se brusné zrno na lepenou brusnou podlozku nanasi elektrostaticky. Pfi tomto druhu vyroby maji brusna zrna perfektni
orientaci a jejich Ucinek brouseni je na zac¢atku a béhem poutziti velmi rovnocenny, také je dobry odtah zbytk( po brouseni, a zavisi
na tvrdosti podkladu a dobré odolnosti proti abrazi.

Pro tento uUcel je zminén pojem “tvrdost”: Pokud je urcity material schopen poskrabat nebo poskodit druhy materidl ma z obou
vétsi tvrdost. Na zakladé tohoto principu byla zavedena Mohsova stupnice tvrdosti. Mohsova stupnice rozliSuje stupen tvrdosti 1—
10 Mohs (diamant). K testovani tvrdosti se pouZiva fada raznych zkousek: zkusebni zafizeni brusné tvrdosti, tuzkovy tvrdomér a
kyvadlovy tvrdomér.

Drsnost:
Jednim z hlavnich parametr( povrchu podkladu je drsnost (R). Ta odhaluje stav povrchu.
Mezi nejbéznéjsi méreni drsnosti patfi:

Hloubka drsnosti Rt Aritmetickd stfedni odchylka R, Priimérna drsnost (hloubka) R,

Na drsnost ma vliv pracovni rychlost a elektronicky nebo pneumaticky nastroj, které se pouzivaji sttidavé. Brusny stroj (bruska) se
zrnitosti P320 vykazuje pfi brouseni ruéné hrubé znamky po brouseni, které jsou viditelné i po aplikaci tenkych vrstev natéru.
Stejné brusivo na rotacni brusce pti nizkych otackach vykazuje rychlejsi Ubér materialu a povrch je velmi rovnomérny.
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TI-P3/CZ

Predbézné zpracovani: brouseni

Brusny papir: Je standardizovany (DIN/ISO) z hlediska velikosti ,zrna“ a je rozli§en pismenem P.

e Rada za¢ina u P16 (velmi hruby) a konéi P1200 (velmi jemny) aZ Super Fine (sf). Néktefi vyrobci také pouzivaji asi P1200 a
obvykle P4000, coz je P standardizace.

® Obdobné se rozliSuje mezi mokrym a suchym brusnym papirem. Mokré brouseni se pouziva stale v mensi mire.

e  Pfibrouseni je nutné dodrzovat informace vyrobce barev.

Dulezité! Pii suchém brougeni starych natérd, zakladnich natérd, penetraci atd. se doporu¢uje NEPOUZIVAT vétsi kroky ne?

100 bod0 brusného papiru.

Priklad:

e Tmel je brousen excentrickym strojem a brusivo zacina od P80 pro zakladovani.
e  Stupen ptipravného papiru pro aplikaci zakladniho natéru musi byt P220/P240. P¥i pfechodu z P80 na P220 je rozdil 140 (o

40 vice nez 100) — krok je pfilis velky! Mezi tim by mél byt krok brouseni.

e Spravné se presnd oblast podkladu pro penetraci vybrousi na 80 % brusnym papirem P80 a bruskou,
e Podklad vybruste pomoci P150 na 90 %

e Nakonec pomoci P220/P240, brouseni povrchu je poté dokonéeno na 100 %.

Tabulka brouseni excentrickym strojem (suché):

Podklad Cisténi Brouseni Poznamka
Ocel Redidlo / odmastovat P80 - P180 qurch must byt %baven q!eje, mastnoty,
rzi a (zavalcovanych) okuji
. . Redidlo / alkalicky €istici P180 - P240 Odstranéni oxidac¢nich produktd a jinych
Pozinkovand ocel Y . oy o o
prosttedek Scotch-brite znecistujicich produktd
Zarové pozinkovana Redidlo / alkalicky ¢istici P150-P220 Odstranéni oxidac¢nich produktd a jinych
ocel prostfedek Scotch-brite znecistujicich produktd
. Redidlo / alkalicky ¢istici P180 - P240 Odstranéni oxidacnich produktd a jinych
Hlinik Y . Civar o s o
prostredek Scotch-brite znedistujicich produktl
Sklen&né vlakno (GFK) Odmagfovat P220 - P280

Scotch-brite

Odstranovad prachu /

Tmel . P80 - P240 S mezikrokem brouseni P150/P180
odmastovac

Povrch/zékladni natér Odmastovac P320 - P400 Musi byt dobfe vytvrzené

Stary natér Odmastovac P320 - P400 Musi byt dobfe vytvrzené

Odpovédnost za obsah:

Obsah nasich informacnich listd byl sestaven s velkou peclivosti. Za jejich presnost, Uplnost a aktudlnost vSsak nemizZeme prevzit
Zadnou odpovédnost. Po upozornéni na chyby nebo jind poruseni obsah odpovidajicim zplisobem zménime. Prace se stroji, ru¢nim
naradim a chemickymi vyrobky mize byt v zasadé velmi nebezpecna. Proto jsou nase priklady a informace urceny pouze pro
profesionalni zdkazniky (zkusSené a kvalifikované remesiniky). NemUZeme zajistit Uspéch ani prevzit odpovédnost za nasledné
Skody, protoZe to zavisi na schopnostech uZivatele, pouzitych osobnich ochrannych prostiedcich a materidlech a podminkach

zpracovani.
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