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Grundlagen der Strahltechnik:

Strahltechnik ist der Oberbegriff fur die Oberflachenbehandlung mittels Strahimittel.

Eine gestrahlte Metalloberflache erhéht die Haftung und Qualitdét der nachfolgenden Beschichtungen,
dadurch steigt die Wertigkeit eines Werkstiickes. Das Strahimittel (als Werkzeug), meist ein kornférmiges
Medium wird in Strahlgeraten, mittels Druckluft, Flissigkeiten oder Schleuderrader beschleunigt und mit
hoher Geschwindigkeit auf die zu behandelnde Oberflache eines Werkstiickes (Strahlgut) gelenkt. Das
Strahlergebnis ist abhangig von dem Strahlverfahren, den gewahlten Einstellungsparametern und dem
verwendetem Strahlmedium.

Das ,Sandstrahlen” (strahlen mit Quarzsand) ist aufgrund der Silikosegefahrdung (Staublunge) seit vielen
Jahren, nur noch in wenigen Ausnahmen mit erheblichen SicherheitsmalRhahmen erlaubt.

Die Strahlanlagen missen regelmafdig gewartet und das Strahimittel je nach Art und Wiederverwendung auf
Verschmutzungsgrad und Zustand der Kornigkeit kontrolliert werden.

Sicherheitsmalnahmen:

Gefahrliche Stoffe, wie z.B. Antimon, Zinn, Arsen, Blei, Cadmium..
durfen nur noch in gesetzlich vorgeschriebenen maximalen
Hochstgrenzen im Strahlgut vorhanden sein.

Atemschutzgerate far Strahlarbeiten sowie spezielle
Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, personelle
Schallschutzmittel usw. sind zu verwenden.

Abgelagerter oder aufgewirbelter Staub kann sich durch
Zundquellen entzinden. Das wechselweise oder gleichzeitige
Strahlen von Leichtmetallen und eisenhaltigen Teilen erhdht beim
gleichzeitigen Vorhandensein von Aluminium und Rost ein
Entzindungsrisiko es droht Feuer- und Explosionsgefahr. Die
jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen und Vorschriften sind zu
beachten.

Durch die Strahltechnik kénnen folgende Oberflachenziele der Werkstiicke erzielt werden: entzundern,
entrosten, entlacken, entsanden, reinigen, entgraten, Strahlspanen, Mattieren, Aufrauhen, verschiedene
Oberflachenfinishes.

Stahltrager - vorher Stahltrager - nachher
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Als Strahlmittel kann je nach Anforderung an die Oberflache verschiedenste Materialien genutzt werden.
Einen Einfluss auf die Auswahl des Mittels haben Preis, Material, Materialstarke und die geforderte
Rauhtiefe. Diese kann je nach Anforderung bis 100 pum betragen. Auf diinnwandige Materialien empfehlen
sich ,sanftere” Strahltechniken einzusetzen, um das Material nicht zu verformen.

Bei Baustahl betragt die Rauhtiefe normalerweise zwischen 25-60um seltener bis 80pum.

Verschiedene Strahlmittel die benutzt werden kénnen:

eyt

Aluminium Oxid Granulat Stahlkorn Stahlkies Kunststoff

Desweiteren konnen unter anderem: Glasperlen, Keramik, Trockeneis, Korund, Stahlkugeln, Drahtkorn,
Schmirgel, Hochofenschlacke, Bronzekies... als Medium vorkommen.

Ubliche Verfahren sind:

Druckluftstrahlen — trockene Strahlmittel

Trockeneisstrahlen — CO2-Pellets, Temperatur mindestens -78°C, Versprodung der Beschichtungen durch
Kélte

Feuchtstrahlen — Befeuchtete Strahlmittel, Staubbindung

Nassstrahlen — Strahlmittel mit Zusatz von Wasser, Staubbindung

Schlammstrahlen — Wasser mit aufgeschlammten Strahimitteln, gedampfte mechanische Korneinwirkung,
Heillwasser- und Dampfstrahlen — Heillwasser bzw. Heil3dampf bei 50 -160 bar
Druckflussigkeitsstrahlen - Wasser mit kdrnigen Strahlmitteln, Druck 50 — 2000 bar
Schleuderradstrahlen — trockene Strahlmittel

Schleuderradstrahlen — Wasser mit trockenen Strahlmitteln

Ultraschallstrahlen — Kugeln, Beschleunigung durch mechanische Schwingungen und elektrischen Stol3

Haftung fir Inhalte:

Die Inhalte unserer Informationsblatter wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Fir die Richtigkeit, Vollstandigkeit und
Aktualitat kénnen wir jedoch keine Gewahr bernehmen. Bei Bekanntwerden von Fehlern oder von entsprechenden
Rechtsverletzungen werden wir die Inhalte dementsprechend andern. Grundsatzlich ist das Arbeiten mit Maschinen,
Handwerkzeugen und Chemieprodukten mit erheblichen Gefahren verbunden. Deshalb sind unsere
Anwendungsbeispiele und Informationen ausschlieBlich fir den professionellen Anwender (gelibte und erfahrene
Handwerker) bestimmt. Eine Zusicherung fur das Gelingen und eine Haftung fir Mangelfolgeschaden bernehmen wir
nicht, weil das vom Geschick des Anwenders, der personellen Schutzbekleidung, den verwendeten Materialien und den
Verarbeitungs-Bedingungen abhéngt.
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