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Beschrijving 
voorbereiding: 

Objecten met verschillende ondergronden (staal, verzinkt 
staal, aluminium, glasvezel) 

 

Algemene informatie: 
 
Bedrijfsvoertuigen, vrachtwagens, campers, caravans, opleggers bevattten vaak verschillende onderlagen of substraten. 
Metalen oppervlakken worden vrijwel altijd beschermd door een dun laagje olie. Op het oppervlak van glasvezel kan een 
laagje residu achterblijven dat tijdens het productieproces wordt gevormd. Gebruik speciale reinigingsproducten om de 
olie of het residu te verwijderen.  
 
OEM of werkstukken met oude verflagen die opnieuw geschilderd moeten worden, mogen niet beschadigd zijn en een 
goede hechting bieden. Als de hechting niet goed genoeg is, moet de coatinglaag door middel van schuren of stralen 
verwijderd worden, voor een nieuwe duurzame coating. Glasvezelversterkte of kunststof objecten mogen niet gestraald 
worden. 
 
Het is bijzonder belangrijk de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken zoals: Handschoenen, 
veiligheidsbril, gezichtsmasker...  
Gebruik alleen geschikt gereedschap, apparaten met antistatische eigenschappen, voorkom kruisbesmetting (geschuurd 
aluminium is bijzonder explosief!) en gecertificeerde schuurmiddelen. Voorkom contactcorrosie. 
 
Aluminium mag niet blootgesteld worden aan temperatuurschommelingen voor het coaten (dauwpunt, de atmosferische 
temperatuur (varieert naargelang luchtdruk en luchtvochtigheid) waarbij waterdamp condenseert en dauw kan ontstaan). 
Deze condensvorming kan erg licht en vrijwel onzichtbaar zijn. 
Gebruik langzaam verdampende reinigingsmiddelen om condensvorming op het oppervlak te voorkomen. Gebruik geen 
verfproducten op voorwerpen die blootgesteld worden aan vocht. Overlakken moet zonder vertraging (binnen 60-90 
minuten) gebeuren, met directe laklagen of met grond- en afwerklak.  
 
 

Reinigen 
Producten: RS605/607/609 Universal Reducer of AD690 Solvent ontvettingsmiddel 
 

 
 

 

schoon vegen 
1x  

 

Gebruik de aanbevolen producten met een borstel of een vochtige doek/lap om 
eventueel residu te verwijderen.   
Herhaal het reinigen als de vervuiling te sterk is.  

 

 
 

 

droog vegen 
 

 

Veeg met een schone, droge doek de opgeloste vervuiling van het oppervlak, 
herhalen tot het oppervlak droog is. (zuiverheidstest) veeg het oppervlak schoon 
met een witte schone doek. Herhaal dit proces tot de doel na het vegen schoon blijft. 
Dit garandeert dat er geen vervuiling achter is gebleven op het oppervlak.   
 

 

Schuren 
Producten: P180 – P240 schuurmachine (excentrisch) of naschuren met schuurspons 
 

 

 

Stralen 
(Niet gebruiken 
voor 
glasvezelversterkt 
kunststof/kunststof) 

 

Gebruik geschikte straalmethodes met niet-metalen schuurmiddelen, indien nodig 
onder lage druk om mogelijke vervorming te voorkomen. 

 

 
 

 

schuren 

 

Hard/zacht aluminium moet na het reinigen geschuurd worden met een 
excentrische schuurmachine (uitslag <5mm), grofte  P180-P240  en een 
speciale afzuiging voor aluminium.  
Gegalvaniseerd staat P180 – P240 (excentrische schuurmachine)  beschadig de 
beschermende zinklaag niet! 
Staal P180 – P240 (excentrische schuurmachine) 
Glasvezel P240 (excentrische schuurmachine)  
 

  

naschuren  
(aanbevolen voor 
overspuiten) 
 

 

Met een nylon-perlon schuurspons om het oppervlak op te ruwen, bv. schuurspons 
Fine/Ultra fine (gebruik geen staalwol of andere vergelijkbaar materiaal). Schuur 
randen en hoeken voorzichtig 
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Gebruik geen schuurmachines of andere schurende producten op popnagels omdat dit de sterkte van deze 
verbindingselementen kan verminderen. Uitsluitend het gebruik van een schuurspons (Scotch-Brite fine/ultra 
fine) is toegestaan! 
Na het slijpen/naschuren moeten oppervlakken vlakgeschuurd worden voordat eventuele primer en/of 
toplaag worden aangebracht. 
 (Verwering, corrosieresidu en andere onzuiverheden moeten voor het spuiten verwijderd worden). 

 
 
 

Reinigen 
Producten: RS605/607/609 Universal Reducer of IME.AD690 Solvent ontvettingsmiddel 
 

 
 

 

Reinigen met 
perslucht 

 

Het geschuurde/nageschuurde aluminiumoppervlak moet gereinigd worden met 
perslucht zodat loszittende schurende deeltjes die niet zijn afgezogen, verwijderd   
worden. 

 

 
 

 

schoon vegen 
1x 

 

Gebruik aanbevolen producten met een vochtige doek/lap om eventueel residu te 
verwijderen. 

 
 
 

 

 
 

 

droog vegen 
 

 

Veeg met een schone, droge doek de opgeloste vervuiling van het oppervlak, 
herhalen tot het oppervlak droog is. (zuiverheidstest) veeg het oppervlak schoon 
met een witte schone doek. Herhaal dit proces tot de doel na het vegen schoon blijft. 
Dit garandeert dat er geen vervuiling achter is gebleven op het oppervlak. 
 

 
Coating 
Afhankelijk van de aanbevelingen, zoals spuitpistool HVLP, LVLP, RP of lage-hogedrukpomp. 
 

 
 

 

aanbrengen 
  

 

Aanbrengen van DTM afwerklakken, primer, primer met grondverf en transparante of 
afwerklak. 
 

 
 
 

Kies een passende laksysteem uit het "Systeemtechniek" informatieblad. 
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Aanvullende informatie 
  

 
 

 

 
  

 

Kijk voor meer informatie op:  
• Informatie in het CRS (ICRIS, COINS, Valspar refinish) 
• Informatiebladen startpakket "Purple Box" 
• Informatie op de internetpagina (www.valsparindustrialmix.com) 

o Technische informatie 
o Technische informatiebladen 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

Deze voorbereidingsbeschrijving is opgesteld om professionele gebruikers in staat te stellen de hoge 
kwaliteitsnormen van Valspar (Light) Industrial Mix en Commercial voertuigsystemen te halen. 
 

Voorzorgsmaatregelen: Tijdens het gebruik moeten alle gezondheids- en veiligheidsmaatregelen ten 
aanzien van het gebruik van coatingmaterialen nageleefd worden, bv. bestaande voorschriften die zijn 
uitgevaardigd door sectoriële organisaties van de chemische industrie. Kijk voor informatie over gezondheid 
en veiligheid op het veiligheidsinformatieblad (MSDS). De informatie is ook beschikbaar via onze website:  
www.valsparindustrialmix.com 
 
 

Opmerking: Genoemde producten zijn uitsluitend bedoeld voor de professionele gebruiker en professioneel 
gebruik. Alle schriftelijke informatie ten aanzien van het gebruik van onze producten voor consumenten of 
gebruikers zijn niet bindend en bieden geen grond voor secundaire verplichtingen, volgend uit de 
verkoopfactuur. Er wordt zorgvuldig op gelet dat de geleverde technische informatie accuraat en actueel is, 
volgens de huidige staat van kennis, afkomstig uit zowel de wetenschap als onze eigen ervaring. Deze 
aanbevelingen ontslaan de klant echter niet van de plicht tot zelfstandige controle of onze producten geschikt 
zijn voor het beoogde gebruik. Het duurzaamheid van het coatingsysteem is grotendeels afhankelijk van de 
grondige voorbereiding van het oppervlak. Verder zijn onze uniforme leverings- en betalingsvoorwaarden van 
toepassing. 

 
 

Met de publicatie van dit technische gegevensblad zijn alle eerdere versies ten aanzien van dit product niet 
langer geldig. 

 

 

http://www.valsparindustrialmix.com/


<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



