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Obrébka wstepna: Czyszczenie TI-P2/PL

Informacje ogéine:

Prawie kazda powierzchnia, ktora musi by¢ malowana, prawdopodobnie ma pewnego rodzaju zanieczyszczenia.
Zanieczyszczenie to moze by¢ " nieodtgczng pozostatoscig " na powierzchni, jak np. osady korozji w postaci
zgorzeliny walcowniczej i tuski lub " obce nierozerwalnie zwigzane pozostatosci " Iub nieprawidtowosci na
powierzchni, takie jak woski, oleje, smary, silikony, zabrudzenia, itd. Wybor procesu czyszczenia zalezy od systemu
lakiemiczego na obiekcie warsztatowym uzytkownika. Usuwanie warstw nieodtgcznych pozostatoSci opisano
szczegdtowo w " TDS TI- P1 Przygotowanie: metalowe podtoza" . Dokument (TDS) omawia bardziej szczegdtowo
proces czyszczenia, dostepne $rodki czyszczgce i opcje usuwania " nieodtgcznych pozostatosci " i " obcych
nierozerwalnie zwigzanych pozostatoSci ", osadow na réznych podiozach . Prawidtowe stosowanie sprzetu ochrony
osobistej " PPE ", takich jak rekawice, maski, okulary ochronne, itp. jest obowigzkowe podczas wykonywania
wszelkich prac czyszczacych. Informacje dostarczone przez pracodawcéw, firmy ubezpieczeniowe, przepisy
dotyczace zapobiegania wypadkom oraz ustawy i dyrektywy muszg by¢ przestrzegane.

Powierzchnia Malowana :
(Zobacz réwniez TDS TI-P3 - Wstepne przygotowanie : Szlifowanie)

Stara farba - Uszkodzone podtoza, renowacja, ponowne malowanie i korozja itp.

Istniejgce powtoki malarskie majg pewnego rodzaju pozostatosci. Te, miedzy innymi, mogg stanowi¢ oleje,
bitumy, zywice drzew, ptasie odchody, srodki konserwujgce, sole itd. Aby usung¢ pozostato$ci mineralne,
takie jak sole uzy¢ wodnych $érodkéw czyszczgcych lub czystej wody. Srodki czyszczgce na bazie
rozpuszczalnikéw do usuwania silikonu, takie jak (odttuszczacz), ktéry powoli odparuje powinien by¢
stosowany na uporczywych pozostatosciach np. bitum, olej, itp.

Uwaga! Sole rozpuszczalne w wodzie nie mogg by¢ usuwane zmywaczem do usuwania silikonéw.

. powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy doktadnie oczysci¢ przed rozpoczeciem sie procesu
szlifowania. Jesli pyt nie jest automatycznie odsysany i filtrowany, w pierwszej kolejnosci powierzchnie
oczysci¢ za pomocg sprezonego powietrza.

. nastepnie uzy¢ zmywacza silikonu (Degreaser), aplikowa¢ na szmatke i przetrze¢ powierzchnie. Uzy¢
drugiej (czystej) Sciereczki, wytrze ¢ powierzchnig do sucha.

. wazne jest to, aby zmywacz silikonu zawsze wyciera¢ do sucha - nie pozwdl, by po prostu wyparowat!

. powierzchnia jest teraz w peini przygotowana i gotowa do malowania; stosuj podktad lub lakier
nawierzchniowy.

Powierzchnie: Zelazo / Stal
(Zobacz réwniez TDS S1 Podtoze- Stal)

"Inherentne pozostatosci" na powierzchni, takie jak rdza, zgorzelina walcownicza i tuska muszg by¢ usuniete.

. czyscic "obce pozostatosci" z podiozy, takie jak oleje , thuszcze, itp., za pomocag $rodkoéw czyszczgcych
na bazie rozpuszczalnikow, takich jak uniwersalne rozciehnczalniki lub zmywacze do usuwania silikonu,
mozliwe jest rowniez stosowanie produktdw powolnego odparowania, aby uzyska¢ diuzszy czas
trwania czyszczenia.

. Srodki czyszczgce na bazie rozpuszczalnikbw sg aplikowane za pomocg rozpylacza, rozpylacza
wysokocisnieniowego, szczotki, tkaniny lub innych podobnych narzedzi do aplikadji.

. Po pewnym czasie reakcji, powierzchnia stali musi by¢ oczyszczona. W celu dalszego polepszenia
wtasciwosci adhezyjnych, uzyé klocka do szlifowania lub widkna stalowego w celu przygotowania
lepszej struktury powierzchni .

. Po pierwszym etapie czyszczenia i zakohczeniu procesu suszenia, powierzchnie mozna szlifowaé w
celu zwiekszenia obszaru o lepszych witasciwosciach adhezyjnych powierzchni.
. Oczys¢ powierzchnie z kurzu i wytrze¢ ponownie preparatem do czyszczenia na bazie rozpuszczalnika.

. Wazne!: Jezeli czesci sg bardzo brudne i zanieczyszczone, powtorz kroki czyszczenia, az tkanina
bedzie wygladaé¢ na czysta.
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Przemysfowe czyszczenie jak np. wytrawianie, odttuszczanie oraz srodki do usuwania rdzy i specjalne
detergenty mogg by¢ rowniez stosowane. Sg one zazwyczaj oparte sg na wodzie i mogg byé aplikowane
nierozcienczone lub po rozcienczeniu za pomoca narzedzi rozpylajgcych lub stosujgc dysze parowe. Po
odpowiednim czasie reakcji, powierzchnie nalezy oczysci¢ duzg iloscig czystej wody. Jako$¢ wody zalezy od
regionu. W zwigzku z tym oczyszczona woda powinna by¢ wykorzystywana do dalszego czyszczenia i
ptukania (catkowicie demineralizowana).

Nie poddane obrébce powierzchnie aluminium:
(Zobacz réwniez - TBS Tl S3 Podtoze : Aluminium )

Powierzchnie aluminiowe sg bardzo wrazliwe na dotyk palcéw lub rgk. Konieczne jest noszenie rekawic. Nowe

podtoza aluminiowe zawsze majg warstwe olejowa. Starsze elementy tworzg bardzo cienkg warstwe ochronng
na powierzchni. Nazywamy to patyng.

. Rozpuszczalniki jak uniwersalny rozcienczalnik o dtugim czasie parowania moze by¢ uzywany do
czyszczenia lub uzy¢é zmywacza do usuwania silikonu (Degreaser).

. Aby poprawi¢ przyczepnos¢ do szlifowanej powierzchni, powierzchnie mozna zmatowi¢, stosujgc
materialy Scierne.

. W celu zwiekszenia powierzchni wtasciwej, po pierwszym etapie czyszczenia i suszenia, podtoze moze
by¢ réwniez szlifowane za pomocg maszyny szlifierskiej. Pozwoli to osiggnaé doskonatg przyczepnosc.

. Na koniec, powierzchnie muszg by¢ oczyszczone z pytu i ponownie oczyszczone tkaning ze srodkiem

czyszczgcym na bazie rozpuszczalnika, az do catkowitego usuniecia czarnej pozostatosci z aluminium.
Ostrzezenie: Pyly szlifowanego aluminium sg bardzo wybuchowe. Uzywa¢ specjalnych, dedykowanych
elektrycznych urzadzen szlifierskich z odsysaniem pytu.

Przemysiowe czyszczenie jak np. wytrawianie, odttuszczanie oraz srodki do usuwania rdzy i specjalne
detergenty mogg by¢ rowniez stosowane. Sg one zazwyczaj oparte sg na wodzie i mogg by¢ aplikowane
nierozcienczone lub po rozcienczeniu za pomocg narzedzi rozpylajgcych lub stosujgc dysze parowe. Po
odpowiednim czasie reakcji, powierzchnie nalezy oczysci¢ duzg ilocig czystej wody. Jakosé wody zalezy od
regionu. Dlatego catkowicie demineralizowana woda powinna by¢ stosowany do koncowego ptukania.

Aplikacja powtoki powinna by¢ wykonane bez zbednej zwtoki (w ciggu 60-90 minut). W przeciwnym

przypadku, wilgo¢ z powietrza bedzie wspieraé powstawanie nie przyczepnej warstwy na powierzchni
aluminium.

Stal ocynkowana :

(Zobacz réwniez - TDS Tl S2 Podloze : Cynk - galwanizowana stal)

Powierzchnie stali ocynkowanej sg ttuste. Starsze podioza sg zwykle pokryte bialg korozjg, ktéra tworzy sie
na powierzchni. Ten nalot musi by¢ usuniety.

. do czyszczenia powierzchni cynkowych uzyj rozpuszczalnikow takich jak uniwersalny rozcienczalnik z
dtugimi czasem odparowania w potgczeniu z podktadkg Scierng z tworzywa. Zmywacze silikonéw nie
nadajg sie.

. Do przygotowania powierzchni cynkowych zalecamy uzy¢ zasadowego srodka zwilzajgcego na bazie

amoniaku. Zmieszac 10 litréw wody dodajgc 0,5 litra amoniaku (25% wodorotlenku amonu) i 1 tyzeczke
ptynu do naczyn. Pltyn aplikowaé za pomocg podkitadki sciernej z tworzywa (nie stalowe wiosie), az do
uformowania piany.

. Czysci¢ czystg wodg. Jakos¢ wody zalezy od regionu. W zwigzku z tym oczyszczona woda powinna
by¢ uzywana do dalszego czyszczenia i ptukania (catkowicie demineralizowana).
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Przemystowe czyszczenie jak np. wytrawianie, odttuszczanie oraz srodki do usuwania rdzy i specjalne
detergenty mogg by¢ rowniez stosowane. Sg one zazwyczaj oparte sg na wodzie i mogg by¢ aplikowane
nierozcienczone lub po rozcienczeniu za pomocag narzedzi rozpylajgcych lub stosujgc dysze parowe. Po
odpowiednim czasie reakcji, powierzchnie nalezy oczysci¢ duzg iloscig czystej wody. Jakos¢ wody zalezy od
regionu. Dlatego catkowicie demineralizowana woda powinna by¢ stosowany do koncowego pfukania.

Wazne!: Do wszystkich podtozy. Jesli podtoza bedg pokrywane w technologii na bazie wody, czysé
powierzchnie z produktéw rozpuszczalnikowych takich jak powolny reduktor lub odttuszczacz, lecz
czyszczenie koncowe powinno by¢ przeprowadzone wodnym roztworem.

Odpowiedzialno$¢ za tresé:

Nasze arkusze informacyjne zostaty przygotowane z wielkg starannoscig. Niemniej, jednak nie mozemy
ponosi¢ odpowiedzialnosci za doktadnos¢, kompletnosé i aktualnos¢. Po otrzymaniu zgtoszenia o btedach lub
ewentualnych naruszen kwestii prawnych, mozemy zmieni¢ odpowiednio tres¢. Zasadniczo, praca z
maszynami, narzedziami recznymi i produktami chemicznymi moze by¢ bardzo niebezpieczna. Dlatego nasze
przyktady i informacje sg skierowane tylko do profesjonalnych klientéw (doswiadczeni i wykwalifikowani
rzemiesinicy). Jednak nie mozemy da¢ gwarancji sukcesu, i nie przyjmujemy zadnej odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek szkody nastepcze, poniewaz w obu przypadkach zalezne sg od umiejetnosci uzytkownika, odziezy
ochronnej, zastosowanych materialdéw i warunkéw przetwarzania..
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