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| Opis powierzchni: Stal ocynkowana (Cynkowanie zanurzeniowe na gorgco)

| Informacje ogélne:

Warstwa cynku w procesie cynkowania zanurzeniowego na gorgco wynosi 70-86um grubosci. Warstwa cynku chroni
stal przed korozjg. Podczas produkcji, obrébki wstepnej czesci stalowe sg zanurzone w 450°C gorgcej cieczy
roztopionego cynku.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha, czyste i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. oleje, smary, itp..

Bardzo wazne jest, aby uzywac¢ odpowiednich PPE ($rodki ochrony indywidualnej), takich jak: rekawice, okulary, maski,
ochrony ogdlnej ...
Uzywa¢ tylko odpowiednich certyfikowanych narzedzi, urzagdzen i mediéw Sciernych.

Uzyj wolniej odparowujgcych srodkéw czyszczgcych, aby unikngé kondensacji pary wodnej na powierzchni; nie aplikuj
zadnych produktéw lakierniczych na obiektach, ktére sg pod wptywem wilgoci. Przemalowanie musi by¢ wykonane bez
zbednej zwtoki (w ciggu 60-90 minut), lakierami bezposrednio na metal lub podktadem i lakierem nawierzchniowym.

Czyszczenie

Produkty: Zasadowy srodek z amoniakiem
(mix 10 litréw wody, 0,5 litra wodorotlenku amonu 25% i 1 nakretka ptynu do mycia naczyn na pojemnik)

Oczysci¢ Stosowac zalecane produkty uzywajgc szczotki lub padu sSciernego (nie stalowego
1x wilosia), do czyszczenia i szlifowania naktada¢ na powierzchnie cynkowang w postaci
piany, odczeka¢ 10-15 minut

Ptukanie Uzy¢ strumienia czystej, gorgcej lub zimnej wody, czysci¢ powierzchnie bardzo
doktadnie, az powierzchnia stali ocynkowanej wyglada czysto i btyszczgco.

7 Suszenie Uzywacé sprezonego powietrza do usuniecia wilgoci, nalezy powtarza¢, az
7ﬁ strumieniem powierzchnia bedzie sucha.
0 sprezonego
powietrza
Powlekanie

W zalezno$ci od zalecen, takich jak pistolet natryskowy HVLP, LVLP, RP lub pomp wysokiego/niskiego cisnienia ...

Powlekanie Aplikacja powtok nawierzchniowych bezposrednio na metal, podktadow, podkladéw
miedzy-warstwowych z lakierem bazowym i lakierem bezbarwnym lub
nawierzchniowym.

Prosimy wybraé odpowiedni proces lakierniczy z systemu technologicznego, arkuszy danych.

Opcjonalnie:

Piaskowanie - Szlifowanie

Produkty: P80 — P180 — P240 szlifierka mimosrodowa lub pad Scierny

Czyszczenie Uzywacé niemetalicznych scierniw, piaskowac cisnieniem 3-4 baréw, pod kgtem 30-45°,
strumieniowe wigzka w odlegtosci 0,3-0,5m.

~Zamiatanie" Ostrzezenie: Czyszczenie strumieniowe moze uszkodzi¢ powierzchnie cynku!
Szlifowanie Jesli to konieczne, musi by¢ przeszlifowana po procesie mycia za pomocg szlifierki

mimosrodowej (<5mm suw szlifujgcy), krgzek szlifierski o gradacji P180 — P240 z
pochtaniaczem.

Matowanie Element $cierny (nylon- perlon) do zwiekszenie przyczepnosci powierzchni, np. pad
matujgcy drobny. Krawedzie i narozniki obrabiaé ostroznie.
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Czyszczenie

Produkty: RS605/607/609 Rozcienczalnik uniwersalny lub AD690 Zmywacz

9 Czyszczenie Szlifowana/matowana powierzchnia musi by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem tak,
7ﬁ sprezonym aby luzne czgstki Scierne, ktére nie byty odkurzone przez urzgdzenie ssace, zostaty
0 powietrzem usuniete.
Oczysci¢ Uzyj zalecanych produktéow pedzlem lub nasgczong szmatka / usungé pozostatosci z
1x powierzchni.

Whytrzeé do sucha Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,
czynnosc¢ powtérzy¢, az powierzchnia bedzie sucha.

Powlekanie

W zalezno$ci od zalecen, takich jak pistolet natryskowy HVLP, LVLP, RP lub pomp wysokiego/niskiego cisnienia ...

Powlekanie Aplikacja powtok nawierzchniowych bezposrednio na metal, podktadéw, podkiadow
miedzy-warstwowych z lakierem bazowym i lakierem bezbarwnym lub
nawierzchniowym.

Prosimy wybra¢ odpowiedni proces lakierniczy z systemu technologicznego, arkuszy danych.

Informacje dodatkowe

Wiecej informacji:
ﬁ e Informacje w CRS (ICRIS, COINS, Valspar refinish)

e Karty informacyjne zestawu startowego ,Purple Box*
¢ Informacje na stronie (www.valsparindustrialmix.com)
o Informacje techniczne
0 Arkusze danych technicznych

Niniejszy opis przygotowania zostat opracowany w celu umozliwienia profesjonalnym uzytkownikom
utrzymania wysokiej jakosci standardow Valspar (Light) Industrial Mix i systeméw dla pojazdéw uzytkowych.
Srodki ostroznosci: Podczas aplikacji nalezy przestrzega¢ wszelkich $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia odnoszgcych sie do stosowania i przetwarzania materiatdw powtokowych, np. istniejgcych przepiséow
wydanych przez stowarzyszenia zawodowe w przemysle chemicznym. Informacje zwigzane
z Bezpieczenstwem i Higieng Pracy znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).
Informacje sg réwniez dostepne na naszej stronie: www.valsparindustrialmix.com

@ -l

Uwaga: Wymienione produkty przeznaczone s tylko dla profesjonalistéw i do uzytku profesjonalnego.
Wszystkie zalecenia podane w pismie w sprawie wykorzystania naszych produktow przez klientéw lub
uzytkownikow nie majg charakteru wigzgcego i nie dajg powodéw do wtdrnych zobowigzan wynikajgcych
z ustawy o sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby upewni¢ sie, ze informacje techniczne udostepniane
sg dokfadne i aktualne wedtug obecnego stanu wiedzy naukowej i naszego doswiadczenia. Jednakze nasze
rekomendacje nie zwalniajg uzytkownika z niezaleznej kontroli, czy nasze produkty sg zgodne z ich
ostatecznym przeznaczeniem. Trwato$¢ powtoki w duzym stopniu zalezy od doktadnego przygotowania
powierzchni. Co wiecej, stosujemy ujednolicone warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg wydania Karty Technicznej wszystkie poprzednie wersje dotyczgce tego produktu tracg waznosc.
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