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Witékno szklane — GFK/GRP/GFRP (tworzywo sztuczne

Opis powierzchni: . ,
wzmochione wiéknem szklanym)

| Informacje ogélne:

Podczas produkcji elementéw szklanego stosuje sie srodek antyadhezyjny w celu uwolnienia elementu z formy, jest to
rodzaj ptynnego wosku. Najczestsza budowa to Zywice 2K; Poliester, winyl lub epoksyd ktéry miesza sie z
utwardzaczem i nanosi sie na powierzchnie formy. Arkusze z widkna szklanego uktada sie do formy, nastepnie
mieszanine zywicy dodaje sie uzywajac natrysku, pedzla lub watka.

Problemem podczas naktadania farby mogg byé zanieczyszczenia srodkiem antyadhezyjnym i/lub defekty, (wyniki
uwiezionych pecherzykdw powietrza w procesie produkciji), a kiedy bedg szlifowane (pecherzyki) pozostawig wgtebienia.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha, czysta i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. korozja, oleje, smary....

Bardzo wazne jest, aby uzywaé odpowiednich SOI ($rodki ochrony indywidualnej), takich jak: rekawice, okulary, maski ...
Uzyj tylko odpowiednich narzedzi, sprzetu i certyfikowanych materiatow szlifierskich.

Powierzchnia moze by¢ zanieczyszczone $rodkiem antyadhezyjnym. Srodek antyadhezyjny moze byé usuwany woda,
ale pozostatosci wosku muszg by¢ usuniete za pomocg zmywacza. Uzyj wody i/lub zmywaczy na powierzchni, nie
stosowac¢ zadnych produktéw lakierniczych na elementach, ktére sg pod wptywem wilgoci i w temperaturze ponizej 8°C,
przemalowac¢ bezposrednio lakierem lub podkiad i lakier nawierzchniowy. Uwaga: Aby usung¢ srodki antyadhezyjne
przed czyszczeniem wskazane jest wygrzanie widkna szklanego (40°C-50°C) przez jedng godzine.

Czyszczenie

Produkty: woda destylowana, nadaje sie woda i AD690 zmywacz

f///////f///é Oczyscic¢ Uzyj zalecanych produktéw pedzlem lub nasgczong szmatkg / usung¢ pozostatosci
‘wé 1x z powierzchni.
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Whytrze¢ do sucha Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,

7 czynnosc¢ powtérzy¢, az powierzchnia bedzie sucha.
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Przygotowanie - szlifowanie

Produkty: P180 — P240 — P320 szlifierka mimosrodowa lub pad scierny

.- Szlifowanie Istniejgce powtoki i nowe czesci muszg byé przeszlifowane po procesie mycia za
gf pomoca szlifierki mimosrodowej (<5mm suw szlifujgcy), krazek szlifierski z
ez pochfaniaczem.

Powierzchnia powinna by¢ szlifowana krgzkiem szlifierskim o gradacji: szpachla P180,
podktad i podktad wypetniajacy P240, bezposrednio pod lakier P320 (redukcja
widocznych $ladoéw szlifowanial).

Matowanie Element scierny (nylon- perlon) do zwiekszenie przyczepnosci powierzchni, np. pad
matujgcy drobny. Krawedzie i narozniki obrabiaé ostroznie.

e:
Szpachlowanie (w | Usung¢ powtoke z uszkodzonego obszaru i wybra¢ odpowiednig szpachle Valspar,
przypadku wypetniacz (wypetniacz/szpachla poliestrowa) jest rowniez dopuszczalna.
uszkodzen) Doda¢ utwardzacz wedtug TDS
Szlifowanie Przed aplikacja podktadu ponownie przeszlifowac strefe szpachli stosujac gradacje
P150 lub P180 i na koncu P240 (nie stosowac¢ etapéw w szlifowaniu z réznicg wiekszag
niz P100).

Czyszczenie

Produkty: nadaje sie woda lub D690 zmywacz
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7 Czyszczenie Szlifowana/matowana powierzchnia musi by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem tak,
7‘& sprezonym aby luzne czastki scierne, ktére nie byty odkurzone przez urzgdzenie ssgce, zostaty
b powietrzem usuniete.
f///////////é Oczysci¢ Uzyj zalecanych produktéw nasgczong tkaning/szmatkg pozostatosci z powierzchni.
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f///////////é Wytrze¢ do sucha | Czystg, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,
‘Wé czynnos¢ powtorzy¢, az powierzchnia bedzie sucha.
Powlekanie
W zaleznosci od zalecen, takich jak pistolet natryskowy HVLP, LVLP, RP lub pomp wysokiego/niskiego cisnienia ...
Powlekanie Aplikacja powtok nawierzchniowych bezposrednio na metal, podktadéw, podkiadow
miedzy-warstwowych z lakierem bazowym i lakierem bezbarwnym lub
nawierzchniowym.

Uwaga: Aby uzyskac¢ najlepszy efekt uzy¢; Podktad lub podkfad z wypetniaczem,
przeszlifowaé podkiad po suszeniu i natozy¢ lakier nawierzchniowy.

Zalecamy do uzytku na zewnatrz i w strefach o duzej wilgotno$ci uzyé podktad
epoksydowy!

Prosimy wybra¢ odpowiedni proces lakierniczy z systemu technologicznego, arkuszy danych.

Informacje dodatkowe

Wiecej informacii:
ﬁ e Informacje w CRS (ICRIS, COINS, Valspar refinish)

e Karty informacyjne zestawu startowego ,Purple Box*
e Informacje na stronie (www.valsparindustrialmix.com)
o0 Informacje techniczne
0 Arkusze danych technicznych

Niniejszy opis przygotowania zostat opracowany w celu umozliwienia profesjonalnym uzytkownikom
utrzymania wysokiej jakosci standardow Valspar (Light) Industrial Mix i systeméw dla pojazdéw uzytkowych.
Srodki ostroznosci: Podczas aplikacji nalezy przestrzega¢ wszelkich $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia odnoszgcych sie do stosowania i przetwarzania materiatdw powtokowych, np. istniejagcych przepiséow
wydanych przez stowarzyszenia zawodowe w przemysle chemicznym. Informacje zwigzane
z Bezpieczenstwem i Higieng Pracy znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).
Informacje sg rowniez dostepne na naszej stronie: www.valsparindustrialmix.com
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Uwaga: Wymienione produkty przeznaczone s3g tylko dla profesjonalistéw i do uzytku profesjonalnego.
Wszystkie zalecenia podane w pismie w sprawie wykorzystania naszych produktow przez klientéw lub
uzytkownikow nie majg charakteru wigzgcego i nie dajg powodéw do wtdrnych zobowigzan wynikajgcych
z ustawy o sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby upewnic sie, ze informacje techniczne udostepniane
sg doktadne i aktualne wedtug obecnego stanu wiedzy naukowej i naszego doswiadczenia. Jednakze nasze
rekomendacje nie zwalniajg uzytkownika z niezaleznej kontroli, czy nasze produkty sg zgodne z ich
ostatecznym przeznaczeniem. Trwato$¢ powtoki w duzym stopniu zalezy od doktadnego przygotowania
powierzchni. Co wiecej, stosujemy ujednolicone warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg wydania Karty Technicznej wszystkie poprzednie wersje dotyczgce tego produktu tracg waznosc.
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