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‘ Opis powierzchni: Plastik ‘

| Informacje ogélne: |

Plastik to szeroka gama syntetycznych substancji statych, moze by¢ twardy, miekki, elastyczny, przejrzysty, o
réznorodnych ksztattach, antykorozyjny ....

Dla plastikow, ktére muszg byé powlekane, Valspar opracowat "Podktad na plastik”. Na ogét znajduje sie skrét nazwy
tworzywa sztucznego na przedmiocie. Uzytkownik moze stosowaé sie do zalecen o ile nie istnieje mozliwos¢ zbadania
przyczepnosci podktadu na plastik i powtoki na podtozu z tworzywa sztucznego.

Podkiad na plastik Valspar rekomendujemy do: PP / EPDM, EPDM, ABS, PUR, PA, PE.

Zalecamy test przyczepnosci na PP i PCV. Nie uzywaj podktadu dla; PE-HD, PE-LD i PS!

Bardzo wazne jest, aby uzywa¢ odpowiednich SOI ($rodki ochrony indywidualnej), takich jak: rekawice, okulary, maski ...
Uzyj tylko odpowiednich narzedzi, sprzetu i certyfikowanych materiatow szlifierskich.

Powierzchnia moze byé zanieczyszczona srodkiem antyadhezyjnym. Czesto srodek ten mozna usung¢ wodg i srodkiem
rozpuszczajacym wosk (zmywacz). Czasami zaleca sie "hartowanie" (cze$¢ z tworzywa sztucznego jest wygrzewana w
kabinie 40-60°C w celu rozpuszczenia uwalnianych produktéw. Uzyj wody i/lub zmywaczy na powierzchni, nie stosowaé
zadnych produktéw lakierniczych na elementach, ktére sg pod wptywem wilgoci i w temperaturze ponizej 8°C,
przemalowac¢ bezposrednio lakierem lub podktad i lakier nawierzchniowy.

Czyszczenie
Produkty: woda destylowana, nadaje sie woda i AD690 zmywacz

W; Oczyscié Uzyj zalecanych produktéw pedzlem lub nasgczong szmatka / usunagé pozostatosci
‘Wg 1x z powierzchni.

Wytrze¢ do sucha Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,

7 czynnosc¢ powtérzy¢, az powierzchnia bedzie sucha.
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Przygotowanie - szlifowanie
Produkty: pad scierny

Matowanie Element scierny (nylon- perlon) do zwiekszenie przyczepnosci powierzchni, np. pad
matujgcy drobny. Krawedzie i narozniki obrabiaé ostroznie.

@

Szlifowanie Istniejgce powtoki i nowe czesci muszg byé przeszlifowane po procesie mycia za
pomoca szlifierki mimosrodowej (<5mm suw szlifujgcy), krazek szlifierski z
pochtaniaczem.

Powierzchnia powinna by¢ szlifowana krgzkiem szlifierskim o gradacji: szpachla P180,
podkfad i podktad miedzy warstwowy P240, bezposrednio pod lakier P320 (redukcja
widocznych $ladéw szlifowanial).

Szpachlowanie (w | Usung¢ powtoke z uszkodzonego obszaru i zastosowac odpowiednig szpachle
O przypadku Valspar. Doda¢ utwardzacz wedtug TDS
A\ \ uszkodzen)
= ; Szlifowanie Przed aplikacja podkfadu/podktadu na plastik ponownie przeszlifowac strefe szpachli
Cg'; stosujgc gradacje P240 i na koncu P320 (nie stosowaé etapow w szlifowaniu z réznicg
i wiekszg niz P100).

Czyszczenie
Produkty: nadaje sie woda lub D690 zmywacz

7 Czyszczenie Szlifowana/matowana powierzchnia musi by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem tak,
7ﬁ sprezonym aby luzne czgstki Scierne, ktére nie byty odkurzone przez urzgdzenie ssace, zostaty
powietrzem usuniete.

Date of issue: 1/2015 - Version: 1.0 These information are for professional use only .]



valspar Informacje techniczne PD-16 / PL

INDUSTRIAL MIX

_*7////7//’ 7 ?czyécié Uzyj zalecanych produktéw nasgczong tkaning/szmatkg pozostatosci z powierzchni.
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V&7 | Wytrze¢ do sucha | Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni, czynnosé

powtdrzy¢, az powierzchnia bedzie sucha.
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Powlekanie
W zaleznosci od zalecen, takich jak pistolet natryskowy HVLP, LVLP, RP lub pomp wysokiego/niskiego cisnienia ...

Powlekanie Natdz jedng cienkg warstwe podkiadu 3-5um, odparowanie przez minimum 20min - 2h
max @ 20 °C.

Uwaga: 20min. jest konieczne, aby uzyskaé maksymalny przyczepnos$¢.

Powlekanie Aplikacja powtok nawierzchniowych bezposrednio na metal, podktadéw, podkiadow
miedzy-warstwowych z lakierem bazowym i lakierem bezbarwnym lub
nawierzchniowym.

Uwaga: Uzy¢ 2-K Elastic Additive do obiektow z miekkiego plastiku.

Prosimy wybra¢ odpowiedni proces lakierniczy z systemu technologicznego, arkuszy danych.

Informacje dodatkowe

Wiecej informaciji:
ﬁ ¢ Informacje w CRS (ICRIS, COINS, Valspar refinish)

e Karty informacyjne zestawu startowego ,Purple Box"
e Informacje na stronie (www.valsparindustrialmix.com)
o0 Informacje techniczne
0 Arkusze danych technicznych

Niniejszy opis przygotowania zostat opracowany w celu umozliwienia profesjonalnym uzytkownikom
utrzymania wysokiej jakosci standardow Valspar (Light) Industrial Mix i systeméw dla pojazdéw uzytkowych.
Srodki ostroznosci: Podczas aplikacji nalezy przestrzegaé¢ wszelkich $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia odnoszgcych sie do stosowania i przetwarzania materiatdw powtokowych, np. istniejgcych przepiséw
wydanych przez stowarzyszenia zawodowe w przemysle chemicznym. Informacje zwigzane
z Bezpieczenstwem i Higieng Pracy znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).
Informacje sg rowniez dostepne na naszej stronie: www.valsparindustrialmix.com
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Uwaga: Wymienione produkty przeznaczone sg tylko dla profesjonalistéow i do uzytku profesjonalnego.
Wszystkie zalecenia podane w pismie w sprawie wykorzystania naszych produktéw przez klientéw lub
uzytkownikéw nie majg charakteru wigzgcego i nie dajg powodow do wtérnych zobowigzan wynikajgcych
z ustawy o sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby upewnic sie, ze informacje techniczne udostepniane
sg doktadne i aktualne wedtug obecnego stanu wiedzy naukowej i naszego doswiadczenia. Jednakze nasze
rekomendacje nie zwalniajg uzytkownika z niezaleznej kontroli, czy nasze produkty sg zgodne z ich
ostatecznym przeznaczeniem. Trwato$¢ powiloki w duzym stopniu zalezy od doktadnego przygotowania
powierzchni. Co wiecej, stosujemy ujednolicone warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg wydania Karty Technicznej wszystkie poprzednie wersje dotyczgce tego produktu tracg waznosc.
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