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A escolha do sistema de aplicação depende de vários factores: 
 

• Objecto 
O tamanho e a forma do componente 
Requisitos de qualidade  

  

• Legislação 
VOC (Compostos Orgânicos Voláteis) ou outros regulamentos locais    
 

• Sistema de pintura 
Material, por exemplo, primário ou acabamento 
Material, por exemplo, estrutura, textura, altamente fluido, viscoso 

 

• Pulverizador (pintor) 
Velocidade de trabalho 
Hábitos de trabalho  
 
 

 
 

Visão geral das ferramentas de pulverização comuns 
 
 

Procedimento 
 

 

Pressão 
 

Pulverização 

Pressão extrema 
(sem suporte de 
ar) 

 

Pressão do material 
100-250 bares 

(<550 bares) 
 

 
 
 
 
 
 

Pulverização hidráulica 
através da pressão do 
material 

Pressão extrema 
(com suporte de 
ar) 

 

 
Pressão do material 

20-150 bares 
 

Pulverização hidráulica 
através da pressão do 
material e do suporte de ar 

Electrostático 
(pressão extrema 
e alta) 

 
Pressão do material 

3-50 bares 
 

Pulverização hidráulica e/ou 
pneumática, suporte de ar 

Pressão alta 

 

 
Pressão do material 

3-10 bares 
 
 
 

Pulverização pneumática 
através do suporte de ar  

Optimiza a 
pressão alta 

 

 
Pressão do material 

2-2,5 bares 
 

Pulverização pneumática 
através do suporte de ar  

Pressão baixa 
(“HVLP”, 
“LVLP”) 

 

 
Pressão do material 

máx. 0,7 bares 
 

Pulverização pneumática 
através do suporte de ar  

 

 
 
Designação de outros fabricantes para:  
 

Pressão extrema sem suporte de ar: sem ar 
Pressão extrema com suporte de ar: mistura de ar, camada de ar, mistura de pulverização, combinado de 
ar, sem ar Plus, etc. 
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Aplicação a baixa pressão: 
 

No processo de pulverização com ar HVLP (volume elevado-pressão baixa, ou seja, volume de ar elevado a 
uma pressão baixa), o material de revestimento é pulverizado a uma baixa pressão de ar (entre os 0,2 e os 
0,7 bares) e com um volume de ar elevado.  O HVLP requer um fluxo de ar de cerca de 400-800 l/min (em 
alguns casos, até 2000 l/min), que é produzido por um compressor de êmbolo ou de parafuso. 
O processo de pulverização com ar LVLP (volume reduzido-pressão baixa), um desenvolvimento do 
processo HVLP, requer um fluxo de ar com volumes consideravelmente mais reduzidos. Em comparação 
com o processo HVLP, é possível reduzir quase 40% do volume de ar com LVLP. 
 
 
Aplicação com pressão alta: 
 

Pulverização a alta pressão: o material de revestimento/pintura é pulverizado com uma pressão de ar de 2-
10 bares, consoante o método. É necessária uma quantidade de ar de 300-500 l/min e, normalmente, o ar é 
gerado por um compressor. A taxa de transferência é definida para 35-65% de acordo com a aplicação. A 
pistola de pulverização ajustável é ideal para a utilização de meios de baixa viscosidade. Contudo, a 
utilização de meios de alta viscosidade é muito limitada. Outra característica é a pulverização fina e a 
excelente qualidade da superfície. 
 
A aplicação de alta pressão está disponível como: 
 

• Copo de fluxo por gravidade ou pistola de pulverização com sucção  
• Pistola de pulverização alimentada por pressão com reservatório de pressão como alimentação do 

material (ar/material de pintura através de mangueiras)  
• Pistola de pulverização alimentada por pressão com bomba pneumática como alimentação do 

material (ar/material de pintura através de mangueiras) 
• Dispositivos de pulverização automática com reservatório de pressão ou bomba pneumática  

 
 
Aplicação com pressão extrema: 
 

A pulverização sem ar inclui a “pulverização a alta pressão e a baixa pressão”. Normalmente, a pressão do 
fluido encontra-se entre os 100 e os 250 bares, mas também é possível até 550 bares. Com a utilização da 
pressão de pulverização e do dispositivo de pulverização, o meio de revestimento é pressionado através de 
uma matriz com 0,18 a 1,65 mm e cria um padrão de pulverização finamente atomizado. Vantagens: menor 
consumo de meio em comparação com a pulverização com ar comprimido, velocidade de trabalho elevada, 
acabamentos rápidos em áreas amplas e menos pulverização excessiva. É possível processar facilmente os 
materiais de viscosidade, que podem ser aplicados em camadas espessas com uma camada única. Com a 
mistura de pulverização ou de ar (pulverização sem ar e com suporte de ar), o meio de revestimento é 
pulverizado a uma baixa pressão de 20-150 bares. O padrão de pulverização sem ar é suportado por ar com 
0,5 a 2,0 bares, pelo que a pressão é mais suave. O risco de orlamento é consideravelmente reduzido. 
Ambos os sistemas foram concebidos para a utilização em objectos de grandes dimensões. Os objectos 
pequenos só podem ser processados de forma limitada. 
 
 
Aplicação electrostática: 
 

O método de revestimento electrostático tem um campo de alta tensão de 20-150 kV. Tal requer uma bomba 
ou um reservatório de pressão mais uma unidade de controlo para converter a corrente alternada em 
corrente directa e baixa tensão, através de um cabo de 3 a 12 V para o gerador de alta tensão na pistola de 
pulverização electrostática. O sistema electrónico integrado da unidade de controlo elimina a tensão  
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eléctrica para a pistola apenas quando o manípulo é puxado para libertar o ar de pulverização para a pistola. 
Deve-se considerar a resistência eléctrica da superfície do próprio componente e a condutividade eléctrica 
da tinta. A tinta deve ter uma resistência eléctrica mínima de 5 MΩ cm. É possível aplicar materiais de 
revestimento não condutores, mas a eficácia de transferência é consideravelmente inferior. As gotas de tinta 
são carregadas negativamente pela pistola de pulverização electrostática de alta tensão e deslocam-se 
através das linhas do campo electrostático para a superfície do componente com carga positiva ou ligado à 
terra. 
 
 
Sempre que possível, o objecto é movido para criar uma superfície de revestimento uniforme. As vantagens 
deste método incluem a perda reduzida de tinta e a inexistência de pulverização excessiva, economia de 
tempo, bem como intervalos de limpeza das ferramentas de pulverização reduzidos. O revestimento 
uniforme tem uma espessura de 60-80 μm. 
É necessário tomar precauções especiais na aplicação electrostática de tintas de base aquosa. 
 
 
 

Factos de aplicação comuns:  
Consultar as instruções do fabricante para obter informações mais detalhadas.  
 

 Distância de 
pulverização  

Pressão de 
entrada 

Pressão de 
pulverização 

Taxa de 
transmissão 

 

HVLP/LVLP 
 

10-15 cm/4"– 6" máx. 2 bares/29 
psi 0,7 bares/10 psi > 65% 

 

Optimiza a 
pressão alta  
 

18-23 cm/6"– 8" 2,2 bares/32 psi 1,8 bares/26 psi > 65% 
 

Pressão alta 
 

25 cm/10" máx. 5 bares/72 
psi 4,5 bares/65 psi ~ 35-40% 

Pressão extrema 
com suporte de 
ar 

10-23 cm/4"– 8" máx. 8 bares/116 
psi 

 

Suporte de ar  
0,5-2,5 bares  

Pressão do material 
20-150 bares 

 

~ 70-75% 

 

Pressão extrema 
sem suporte de 
ar  
 

20-30 cm/7"– 12" -- Pressão do material 
100-250 bares ~ 75-80% 

 

Electrostático 
(consoante o 
sistema) 
 

20-50 cm/7"– 18" Consoante o 
procedimento 

Consoante o 
procedimento ~ 80-90% 

Respeitar igualmente as informações e instruções do fabricante para evitar erros de aplicação. 
 
 
Responsabilidade pelo conteúdo: 
As nossas fichas informativas foram preparadas com especial atenção. Não obstante, não nos responsabilizamos pela 
exactidão, integralidade e actualidade. Em caso de notificação de erros ou eventuais violações de questões jurídicas, 
alteraremos o conteúdo em conformidade. O trabalho com máquinas, ferramentas manuais e produtos químicos pode 
ser, na sua essência, muito perigoso. Por conseguinte, os nossos exemplos e informações destinam-se exclusivamente 
a clientes profissionais (técnicos qualificados com experiência). Não podemos garantir o sucesso nem aceitar a 
responsabilidade por danos consequentes, pois dependem da aptidão do utilizador, do vestuário de protecção 
individual, dos materiais utilizados e das condições operacionais.  



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


